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1 Sicherheit

1.1 Sicherheit zuerst!

1.1.1 Zeichen und Symbole
Die Sicherheitshinweise und Angaben dieser Bedienungsanleitung sind stets zu beachten.

A GEFAHR

Kennzeichnet Sicherheitshinweise, die vor einer unmittelbar drohenden Gefahr fiir Leib und
Leben warnen.
Die Nichtbeachtung dieser Sicherheitshinweise fiihrt mit sehr hoher Wahrscheinlichkeit zum Tod
oder zu schweren Koérperverletzungen (Invaliditat)!

/\ WARNUNG

Kennzeichnet Sicherheitshinweise, die vor einer moglichen Gefahr fiir Leib und Leben warnen.
Die Nichtbeachtung dieser Sicherheitshinweise kann zum Tod oder zu schweren
Korperverletzungen (Invaliditat) fiihren!

/\ VORSICHT

Kennzeichnet Sicherheitshinweise, die vor leichten Kérperverletzungen warnen.
Die Nichtbeachtung dieser Sicherheitshinweise kann zu leichten Kérperverletzungen fiihren.

Die Nichtbeachtung dieses Hinweises kann zu Sachschaden fiihren!

® Kennzeichnet wichtige Informationen.

1.1.2 Warnungen

/\ WARNUNG

Das HCSTool darf nicht verwendet werden:

wenn die angeschlossene Hardware sichtbar beschadigt ist,

bei beschadigten elektrischen Anschliissen,

wenn die Hardware nicht einwandfrei funktioniert,

nach unsachgemaRBer Verwendung, Behandlung oder Lagerung.

In diesen Fallen ist die Baugruppe stillzulegen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten zu sichern. Bei
Anwendungen mit hohen Sicherheitsanforderungen oder wenn die Unfallverhitungsvorschriften es verlangen,
missen die Verstarker im Fehlerfall (Not-Aus) Gber Kontakte von den Magneten getrennt werden.

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 5
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Es reicht dann nicht aus, nur das Signal ,ENABLE“ abzuschalten. Hydraulische und/oder mechanische
Sicherheitsmallnahmen sind anzuwenden, um die Anlage sicher abzuschalten (z. B. durch Schaltventile mit
Stellungstiberwachung).

Falls die Magnete abgeschaltet werden mussen, ist folgender Ablauf empfehlenswert:

e Alle Sollwerte méglichst auf 0 setzen. Anstelle der Ventiimagnete einen vergleichbaren
Magneten in den Stromkreis schalten. So werden Fehlermeldungen des Verstarkers durch
offene Aus- und Eingange vermieden.

e Das Freigabesignal am Verstarker wahrend des Abschaltens auf 0 setzen.

Wahrend der Installation und Inbetriebnahme ist besonders auf die richtige Planung und Ausflihrung der
Verdrahtung zu achten. Die Verdrahtung muss vor dem Anlegen der Versorgungsspannung Uberpruft werden.
Um Kollisionen zu verhindern, missen Sicherheitseinrichtungen und Endschalter aktiviert und funktionsfahig
sein. Alle Sicherheitsvorschriften sind dabei einzuhalten. Die Uberwachung des Fehlersignals ,Error* wird
empfohlen.

Stérungen kénnen auftreten bei:

e Anderungen der Werkseinstellung

¢ Nichtbeachtung von Betriebsparametern (z. B. Versorgungsspannung, Anlegen von
unzuldssigen Signalen an Ein- oder Ausgangen, Umgebungsbedingungen, Verdrahtung,
Anschluss von nicht zuldssigen Lasten wie Motoren, Schutze, Relais, ohmschen Lasten etc.)

e Fehlern in vorgeschalteten Steuerungen und Sollwertquellen

e Fehlern in nachfolgenden Hydraulikeinheiten

e Entfernen der Anschliisse von den Magneten

1.2 Allgemeines

Es gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen (AGB). Sie stehen auf unserer Homepage unter
www.h-c-s-gmbh.de/agb bereit oder werden auf Anfrage zugeschickt.

1.2.1 Anfragen und Bestellungen

Bitte geben Sie bei Bestellungen immer den vollstdndigen Bestellschlissel an.

Richten Sie Anfragen und Bestellungen bitte an unseren Vertriebspartner in lhrem Land. Eine aktuelle Liste
aller Vertriebspartner finden Sie auf unserer Homepage (siehe Abschnitt ,Kontakt und Vertriebspartner®).
Direkte Anfragen leiten wir gegebenenfalls an den zustandigen Vertriebspartner weiter. Fur Fragen und
technischen Support sind wir selbstverstandlich auch direkt fur Sie da.

1.2.2 Kontakt und Vertriebspartner

N

HYDRAULIC CONTROL SYSTEMS

HCS HYDRAULIC CONTROL SYSTEMS GMBH
Neuffener Str. 29

D-72636 Frickenhausen

Tel: (+49) 7025 — 911 007

E-Mail: info@h-c-s-gmbh.de

Homepage: www.h-c-s-gmbh.de

Die Vertriebspartner von HCS in den einzelnen Landern finden Sie stets aktuell auf unserer Homepage:
www.h-c-s-gmbh.de/vertriebspartner

1.2.3 Auslieferungszustand

Die Software wird betriebsfertig ausgeliefert. Nach der Installation und der Anpassung der Parameter an die
Anwendung ist sie einsatzbereit.

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 6
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2 Allgemeines
2.1 Copyright

© Alle Rechte vorbehalten. Mit Ausnahme der Ublichen BearbeitungsmaRnahmen darf kein Teil reproduziert
oder Ubertragen werden, in keiner Form oder mit irgendwelchen Mitteln, sei es auf elektronischem oder
mechanischem Wege, einschlieBlich des Fotokopierens, der Aufnahme, oder durch jegliches
Informationserfassungssystem, ohne die vorherige schriftiche Genehmigung der HCS HYDRAULIC
CONTROL SYSTEMS GmbH nachfolgend mit HCS bezeichnet.

/\ WARNUNG

Die Informationen in diesem Dokument konnen ohne Ankiindigung gedndert werden.
HCS tbernimmt keine Haftung fiir Fehler in dieser Anleitung.

4 GEFAHR

Die generellen Anweisungen und Sicherheitshinweise dieser Bedienungsanleitung
miussen unter allen Umstanden beachtet werden!

Bei elektronischen Geréten aller Art kann es durch Ausfall von Komponenten oder
durch die Software zu unvorhersehbarem Verhalten kommen. Durch geeignete
zusatzliche MaBnahmen ist sicherzustellen, dass die Sicherheit unter allen Umstanden
gewahrleistet ist, insbesondere bei sicherheitskritischen Anwendungen.

Gesetzliche Vorschriften und Sicherheitsnormen sind dabei jederzeit einzuhalten. Vor
Einsatz und Inbetriebnahme sind die erforderlichen Risikoanalysen durchzufiihren und
geeignete SchutzmaBnahmen vorzunehmen.

Bei Nichtbeachtung wird fiir daraus entstehende Schaden keine Haftung
iibernommen.
HCS iibernimmt keine Haftung fiir Fehler, die bei der Benutzung dieser Software
auftreten, und fiir Fehlbedienung.

Die Software ist nicht kalibriert. HCS libernimmt keine Haftung fiir mégliche
Anzeigefehler.

2.2 Einfiihrung

Das HCSTool ist die Parametrier- und Analysesoftware fur die digitalen Verstarkerkarten von HCS und wird
standig weiterentwickelt.
Diese Bedienungsanleitung (Revision 2.0) beschreibt das HCSTool ab Version 2.0.26.1109. Gegenuber der
Revision 1.4 sind folgende Funktionen neu bzw. geandert:
e neues Erscheinungsbild mit Startbild, neuen Symbolen und Anzeige der Anschlussart (USB/UART),
e Portauswahl mit automatischer Erkennung der angeschlossenen HCS-Gerate (Kapitel ,Online ->
Schnittstelle®),
e Firmware-Update und Freischalten von Applikationen direkt im HCSTool (Kapitel ,Online -> Firmware-
Update® und ,Online -> App freischalten®),
e Tabellendialog fiir Satze, Anderungsverlauf mit Rickgangig/Wiederholen (Kapitel ,Andern von
Parametern®),
o Oszilloskop mit bis zu 8 Kanalen, gespeicherten Einstellungen und Parameterdnderung wahrend der
Aufzeichnung (Kapitel ,,Oszilloskop®),
e Sensorabgleich mit Prifung von Freigabe und Stérung, Schwenken der Pumpe in die Endpositionen und
Vergleich der Abgleichwerte (Kapitel ,Sensorabgleich®),
e Kurzanleitung im Programm (Taste F1),
e Oszilloskop: Kanal-Kopien, reiner Zeitzoom, Riickgangig, Ubernahme der Einstellungen aus einer Oszi-
Datei, gemeinsame Beschreibung mit dem HCSTool (Kapitel ,Oszilloskop®),

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 7
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¢ Rickfrage beim Wechsel auf ein anderes Gerat und Anzeige des gefundenen Gerats in der Statuszeile
(Kapitel ,Online -> Schnittstelle®),

o Geratestatus (Freigegeben/Stérung) in der Statuszeile, auch ohne Monitor (Kapitel ,Die
Werkzeugleiste®).

2.3 Generelle Anwendung

Das HCSTool dient zum Einstellen und Konfigurieren der Baugruppen von HCS.
Das HCSTool bietet:
¢ eine grafische Bedienoberflache,
e eine Multimeter- und Oszilloskop-Anzeige,
e eine Firmware-Update-Funktion fiir die Baugruppen und
e einen gefuhrten Sensorabgleich.
Oszilloskop und Multimeter sind weder kalibriert noch geeicht. Beide Anzeigen dienen nur der grafischen
Veranschaulichung der internen Mess- und Rechenwerte.
Das HCSTool ist nicht fiir Uberwachungsaufgaben vorgesehen und nicht dafiir geeignet.

3 Installation

3.1 Systemanforderung - Mindestvoraussetzung

CPU: 1 GHz

RAM: 256 MB

Festplattenspeicher: 50 MB

Betriebssystem: Windows XP, Windows 7, Windows 8, Windows 10, Windows 11, Windows 12
CD-Laufwerk: nicht erforderlich (Setup auch als Download)

Grafikkarte: 1024 x 768, 16 Bit

Maus: erforderlich

Entweder:

Serielle Schnittstelle COMXx

Und/oder

USB-Schnittstelle 1x

Um das HCSTool installieren und starten zu konnen, muss .NET Framework 2.0 oder eine héhere
Version installiert sein.

Unter Windows 10 und Windows 11 verwendet das HCSTool das bereits vorhandene .NET Framework 4 .x.

Das optionale Windows-Feature ,.NET Framework 3.5 muss daflr nicht aktiviert werden. Voraussetzung ist,

dass die Datei HCSTool.exe.config im Programmordner neben der HCSTool.exe liegt. Sie wird vom Setup

installiert.

Wird die HCSTool.exe von Hand in einen anderen Ordner kopiert, muss die Datei
HCSTool.exe.config immer mitkopiert werden. Sonst verlangt Windows beim Start die Installation
von .NET Framework 3.5.

3.2 Installation vorbereiten

Vor dem ersten Start muss das HCSTool auf dem PC installiert werden. Das Setup steht auf der HCS-
Homepage unter ,Download® bereit (www.h-c-s-gmbh.de/download).

Bei Problemen mit der Installation hilft Ihre IT-Abteilung weiter. Die Systemanforderungen stehen in Kapitel
»3.1 - Mindestvoraussetzung®.

Nachdem das Setup von der Homepage heruntergeladen wurde, kann die heruntergeladene Setup-
Datei direkt gestartet werden.

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 8
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3.3 Installation starten

Nach dem Start der ,Setup_DAC_DMA_x.x.xx.xxx.exe“ (x steht fur die Version) 6ffnet sich das Fenster ,(1)
Installation: Sprache“. Dort wird die Sprache ausgewahlt, in welcher das Programm HCSTool installiert
werden soll. Die Sprache des HCSTool kann nach der Installation jederzeit gedndert werden. Die Auswahl mit
,OK" bestatigen.

Language Selection bl
Select Installation Language:

English
French

(1) Installation: Sprache

3.4 Uberpriifung, ob bereits eine Version des Tools installiert ist

Vor der eigentlichen Installation prift das Setup, ob bereits eine Version des HCSTool installiert ist. In diesem
Fall wird gefragt, ob das Setup trotzdem ausgefihrt werden soll. Dazu 6ffnet sich das Dialogfenster ,(2)
Uberpriifung existierende Programmversion®.

Mit ,Nein“ wird das Setup beendet.

Mit ,Ja“ wird das Setup fortgefiuhrt.

Bestitigung b
Bestatigung
Es ist bereits eine Version von HCSTool auf diesem PC installiert.

Setup fortsetzen?

(2) Uberpriifung existierende Programmversion

Wird das Setup fortgesetzt, werden von Hand geanderte Programmdateien iiberschrieben.

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 9
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3.5 Installation, das Willkommen-Fenster

Es o6ffnet sich automatisch das Fenster ,(3) Installation: Willkommen und Warnung®. Es enthalt Hinweise zur
Installation. ,Weiter” setzt die Installation fort. ,Abbruch® bricht die Installation ab.

installiert HCSTool auf Ihrem Computer.

dieses Installationsprogramms zu beenden.
Dricken Sie Abbruch , um das Setup zu verlassen und die

die Installation fortzusetzen.

und strafrechtich mit grétmaglicher Konsequenz verfolgt.

www. h-c-s-gmbh.de < Furiick

Weiter >

Willkammen beim HCSTool Installationsprogramm. Dieses Programm

Es wird dringend empfohlen, alle Windows-Programme vor dem Start

entsprechenden Programme zu beenden. Driicken Sie Weiter um

WARNUNG: Dieses Installationsprogramm ist durch internationale
Vertrége urheberrechtlich geschiitzt. Unbefugte Vervielfaltigung und
Verteilung dieses Programms oder Teile hiervon werden zivilrechtlich

Abbruch

(3) Installation: Willkommen und Warnung

3.6 Installation, die Lizenzvereinbarung

Wird die Installation fortgesetzt, 6ffnet sich das Fenster ,(4) Installation: Lizenzvereinbarung“. Um die
Installation fortzusetzen, muss der Lizenzvereinbarung zugestimmt werden. Dazu ,Ja — ich bin mit den
Aussagen dieser Vereinbarung einverstanden!“ auswahlen. Danach wird ,Weiter* freigegeben und setzt die
Installation fort. ,Zurlick” geht einen Schritt zurtick. ,Abbruch® bricht die Installation ab.

Lizenzvereinbarung x
Lizenzvereinbarung ' ’
—
Bitte lesen Sie die folgende Lizenzvereinbarung soraféltig.
Driicken Sie die BILD-RUNTER.-Taste um den Rest der Vereinbarung zu lesen.
HCSTool -
LIZENZVEREINBARLUNG '
Machfolgend sind die Lizenzbedingungen fir die Benutzung von HCSTool
bzw. auf HCSTool basierende kundenspezifische Varianten auch mit anderer
Benennung, aufgefihrt.
Durch anklicken der Auswahl .JA —ich bin mit den Aussagen dieser
Vereinbarung einverstanden” bestatigen Sie, dass Sie die
Lizenzvereinbarung vollsténdig gelesen haben und mit den Bedingungen
einverstanden sind.
© 14 - 1ch bin mit den Aussagen dieser Vereinbarung einverstanden!
(_JMEIM - ICH BIN NICHT einverstanden mit dieser Vereinbarung!
s e <t sbbruch
(4) Installation: Lizenzvereinbarung
HCSTool Bedienungsanleitung Seite 10
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3.7 Installation, Lies mich

Wird die Installation fortgesetzt, 6ffnet sich das Fenster ,(5) Installation: Lies mich®. In diesem Fenster sind
Informationen Uber die Systemanforderung und zusatzliche Informationen Uber die Installation enthalten.

Lies mich hd
Lies mich . ’
Lies mich
HCSTool
Copyright 2005 - 2026 HCS Hydraulic Control Systems GmbH
Alle Rechte vorbehalten.

=== Installation *=*

1: Wahlen Sie "Ausfihren”™ aus dem "Start™Mend

2: Geben Sie den vollsténdigen Dateinamen an
(z.B. C:\...\Setup_DAC_DMA.exe)

3: Bestatigen Sie dann mit der Return-Taste und
folgen Sie bitte den Anweisungen.

Hinweis: Bei der Installation wird automatisch eine

[T [RAPOR M JUPURP RS ¥ RS JUPS PO Ry S | R X

wyww.h-c-s-gmbh.de < Zuriick Abbruch

(5) Installation: Lies mich

3.8 Installation, das Installationsverzeichnis

In diesem Fenster ,(6) Installation: Pfad wahlen® wird das Installationsverzeichnis ausgewahlt. Standardmafig
wird das HCSTool unter C:\Programme\HCS bzw. C:\Program Files (x86)\HCS installiert. Verzeichnis und
Laufwerk koénnen je nach PC und Betriebssystem abweichen. Mit ,Durchsuchen® kann ein anderes
Verzeichnis gewahlt werden.

~Weiter >“ setzt die Installation fort. ,< Zurlick“ geht einen Schritt zurtick. ,Abbruch® bricht die Installation ab.

Wihlen Sie das Zielverzeichnis *

Wahlen Sie das Zielverzeichnis ' ’
.| =

Setup installiert HCSTool in das folgende Verzeichnis.

Um in dieses Verzeichnis zu installieren, driicken Sie Weiter.
Um in ein anderes Verzeichnis zu instalieren, dricken Sie Durchsuchen und
wahlen Sie ein anderes Verzeichnis,

Ziehverzeichnis

Durchsuchen ...
C:'\Program Files (x86)\HCS

Bendtigter Speicherplatz: 45,0 MB
Verflgbarer Speicherplatz: 161015.5 ME

www.h-c-s-gmbh.de < Zurtick abbruch

(6) Installation: Pfad wéhlen

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 11
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3.9 Installation, die Dateiverkniipfungen

In diesem Fenster ,(7) Installation: Dateiverknipfungen® kann festgelegt werden, ob die Dateien des HCSTool
(z. B. Parameterdateien *.dat) mit dem Programm verknilpft werden sollen. Verknipfte Dateien lassen sich
per Doppelklick im HCSTool 6ffnen.

Ist das nicht gewiinscht, den Haken vor der jeweiligen Verkniipfung entfernen.

~Weiter >“ setzt die Installation fort. ,< Zurlick“ geht einen Schritt zurtick. ,Abbruch” bricht die Installation ab.

g2

Anwendung mit Dateityp verbinden

Anwendung mit Dateityp verbinden

Setup verbindet Dateitypen mit HCSTool,
Wahlen Sie die Dateitypen, die Sie verbinden machten. Léschen Sie die
Dateitypen, die Sie nicht verbinden machten.

Dateitypen:
E .dat HCS Parameterfile
B o=z Oszi Datenfile

wwww.h-c-s-gmbh.de < Zuriick Abbruch

(7) Installation: Dateiverkniipfungen

3.10 Installation, die Programmsymbole

Im Fenster ,(8) Installation: Programmsymbole“ kann festgelegt werden, ob auf dem Desktop eine
Verknipfung erstellt werden soll. Ebenso kann ein Eintrag im Startmenl angelegt werden. Ist das nicht

gewunscht, den jeweiligen Haken entfernen.
~Weiter >“ setzt die Installation fort. ,< Zurtck® geht einen Schritt zurtick. ,Abbruch® bricht die Installation ab.

g

Pragrammsymbol

Programmsymbol

Setup fiigt ein Programmsymbol zum Start- /Programm- Meni hinzu,
Sie kénnen noch weitere Programmsymbaole hinzufiigen.

Start-/Programm-Ment
HCSTool

B verknipfung zum Startmenii hinzufigen.
B verkniipfung auf dem Desktop erstellen.

www.h-c-s-gmbh.de <« Zuriick Abbruch

(8) Installation: Programmsymbole
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3.11 Installation, die Bestatigung der Einstellungen

Im Fenster ,(9) Installation: Bestatigen der Einstellung“ werden noch einmal alle wichtigen Installationspunkte
zusammengefasst. In diesem Beispiel wurde das Installationsverzeichnis C:\Programme\HCS gewahlt;
aulerdem wird das HCSTool-Symbol im Startmenu und auf dem Desktop angelegt.

~Weiter >* setzt die Installation fort. ,< Zurlck® geht einen Schritt zurlick. ,Abbruch® bricht die Installation ab.

Bestatigung der Einstellungen des Setup.

*
Bestitigung der Einstellungen des Se ' ’
| 4+

Setup hat genug Informationen, um den Kopiervorgang zu beginnen.

Wenn Sie Ihre Einstellungen Gberprifen oder &ndern wollen, dann dricken Sie
Zuriick.

Zielverzeichnis:
C:YProgram Files (x86)\HCS

Start/Programm Meni Eintrag:
HCSTool

Startmeni Verkniipfung:
HCSTool

Desktop Verknipfung:

[ g o |

Driicken Sie Weiter um die Dateien zu kopieren...

www.h-c-s-gmbh.de < Zuriick Abbruch

(9) Installation: Bestétigen der Einstellung

3.12 Installation erfolgreich

Nach erfolgreicher Installation 6ffnet sich das Fenster ,(10) Installation vollstéandig®.
,Beenden” schlief3t die Installation ab.
Der PC muss nicht neu gestartet werden.

Setup ist vollstandig. x Setup ist vollstandig. x

Setup hat alle Dateien auf Thren Computer kopiert. Setup hat alle Dateien auf Thren Computer kopiert.

Bevor Sie das Programm starten kiinnen, missen Sie Thren
Computer neu starten.

Neustart
() Ja, ich méchte meinen Computer jetzt neu starten,
© nein, ich michte meinen Computer spater neu starten,
F s
Driicken Sie Beenden um das Setup zu beenden. Driicken Sie Beenden um das Setup zu beenden,
www.h-c-s-gmbh.de < Zuriick Beenden www.h-c-s-qmbh.de < Zuriick Beenden

(10) Installation volistdndig (beide Bilder sind méglich)

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 13
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3.13 USB Treiber Installation

Das Adapterkabel USB-DMA (und das USB-DAC-Kabel) enthalt einen USB-Seriell-Wandler von Silicon
Laboratories (CP210x).

HINWEIS

Windows 10 und Windows 11

Windows installiert den Treiber nicht immer von selbst. Der Adapter erscheint dann im Gerate-
Manager unter ,,Andere Gerite“ als ,,HCS - USB to DMA Converter“ mit Warnzeichen. In diesem
Fall: Rechtsklick auf den Eintrag — ,, Treiber aktualisieren“ — ,,Automatisch nach Treibern
suchen®. Findet Windows keinen Treiber, ,,Auf meinem Computer nach Treibern suchen“ wahlen
und den Ordner C:\SiLabs\MCU\CP210x (mit Unterordnern) angeben, den das HCSTool-Setup
anlegt. Danach erscheint der Adapter unter ,,Anschliisse (COM & LPT)“ als ,,Silicon Labs CP210x
USB to UART Bridge (COMx)*“.

Meldet das SiLabs-Setup unter Windows 10/11 ,These drivers are already current and up to date ...%, die
Meldung mit ,OK* bestatigen, den Adapter anstecken und den Treiber wie oben beschrieben tber den
Gerate-Manager installieren.

3.13.1 Treiber, USB-Schnittstelle

Nach der Installation des HCSTool 6ffnet sich ein weiteres Fenster fir die Installation des Treibers fir das
Adapterkabel USB-DMA.

Die folgenden Abschnitte fiihren durch die Treiberinstallation.

Ist bereits eine altere oder gleiche Version des Treibers installiert, 6ffnet sich das Fenster ,(11) Installation:
Treiber Update®. ,Next >“ setzt die Installation fort. ,Cancel® bricht die Installation ab.

| Silicon Laboratories CP210x WCP Drivers for Windows XP/2003 Se... — *
Existing Installed Instances Detected e
Select the appropriate application instance to maintain or update. l 3

Setup haz detected one or more instances of this application already installed on your zustem. Y'ou
can maintain or update an existing instance or install a completely new instance.

© Inctall a new instance of this application.
() Maintain or update the instance of this application selectad below:

Dizplay Mame
Silicon Laboratonies CP270x WCF Drivers for Windows XPA2003 ServerMViztad7?

Silicon Laboratories CP27 0w % CP Drivers for Windows <PA2003 ServerMistad7_2 [ohSil
Silicon Laboratories CP270x Y CP Drivers for Windows X$P/2003 Serveerslaa’?’ 3 [eh5il

Silicon Laboratories CP21 0x YCP Drivers for Wwind

¢ Back Cancel

(11) Installation: Treiber Update

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 14
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3.13.2 Treiber, Startfenster

Das Bild ,(12) Installation: Treiber: Startfenster* zeigt das Startfenster, welches sich 6ffnet, sobald die
Installation des Treibers fir den USB-DMA-Adapter begonnen hat. Das Fenster zeigt allgemeine
Informationen tber den Treibertyp und fir welches Betriebssystem der Treiber bestimmt ist. ,Next >“ setzt die
Installation fort. ,Cancel” bricht die Installation ab.

%

| Silican Laboratories CP210x VCP Drivers for Windows XP/2002 Server/Vista/7 - Install... X

Welcome to the InstallShield Wizard for Silicon
Laboratories CP210x WCP Drivers for Windows
XP72003 Server/Vista/7 vb6.3a

The InstallShield *izard will copy Silicon Labaoratories
CP210:4 WP Drivers for Windows x<P/2003 ServerMNVista/7?
vE. 3a onto wour computer. To continue, click Mext.

¢ Back Cancel

(12) Installation: Treiber: Startfenster

3.13.3 Treiber, Lizenzvereinbarung

Wird die Installation fortgesetzt, 6ffnet sich das Fenster ,(13) Installation: Treiber: Lizenzvereinbarung®. Um
die Installation fortzusetzen, muss der Lizenzvereinbarung zugestimmt werden. Dazu ,| accept the terms of
the license agreement® auswahlen. Danach wird ,Next* freigegeben und setzt die Installation fort. ,Back® geht
einen Schritt zuriick. ,Cancel” bricht die Installation ab.

Silicon Laboratories CP210x VCP Drivers for Windows XP/2003 Server/Vista/7 - Install... >

License Agreement

Fleaze read the following license agreement carefully.

EMD-USER LICEMSE AGREEMENT I
IMPORTANT: READ CAREFULLY
BEFORE AGREEING TO TERMS

SILICOMN LABORATORIES IMC., SILICON LABORATORIES INTERMNATIONAL PTE.
LTD.. &MD THEIR AFFILIATES [COLLECTIVELY, "SILICOM LABS") HAVE
DEYELOPED CERTAIN MATERIALS (E.G., DEYELOPMENT TOOLS, ExaMPLE CODE,
EMBEDDABLE CODE, DLLs, SOFTWARE/COMPUTER PROGRAMS AWD OTHER
THIRD PARTY PROPRIETARY MATERIAL) ["LICEMSED MATERIALS") THAT Y0OU
taY USE M COMJURCTION %/TH SILICON LABS' MCU PRODUCTS. AMY USE OF
THE LICEMSED MATERIALS |5 SUBJECT TO THIS END-USER LICENSE

LemErLIET FLIETIEE LA e e TE L E R AR LI T AL s A ST e

O | accept the terms of the license agreement Print

()1 do nat accept the terms of the license agreement

< Back Cancel

(13) Installation: Treiber: Lizenzvereinbarung
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3.13.4 Treiber, Installationsverzeichnis

In diesem Fenster ,(14) Installation: Treiber: Pfad wahlen® wird das Installationsverzeichnis ausgewahilt.
Standardmafig wird der Treiber auf C:\Programme\Silabs\MCU\CP210x\Windows_XP_S2K3 Vista_7_3
installiert. Verzeichnis und Laufwerk kénnen je nach PC und Betriebssystem abweichen. Mit ,Browse" kann
ein anderes Verzeichnis gewahlt werden.

.Next >“ setzt die Installation fort. ,< Back® geht einen Schritt zurtick. ,Cancel” bricht die Installation ab.

Choose Destination Location W’é"“m

Select folder where setup will install files, I e —

Setup will inztall Silicon Laboratories CP210x W CP Drivers for Windows =P/2003
ServerMistas7 vEB.3a in the following folder.

Toinztall to this folder, click Mest. Toinstall to a different folder, click Browse and select
another folder.

Drestination Folder

ot AMCUNCP21 Detwindaws_<P_52K3 Vista 7

< Back Cancel

(14) Installation: Treiber: Pfad wéhlen

3.13.5 Treiber, Installation starten

Das Fenster ,(15) Installation: Treiber: Installation starten® weist darauf hin, dass jetzt der Treiber installiert
wird. Erst mit ,Install“ wird der Treiber tatsachlich installiert. ,Back” geht einen Schritt zurtick. ,Cancel” bricht
die Installation ab. Diese Installation kann ein wenig dauern.

Silicon Laboratories CP210x WCP Drivers for Windows XP/2003 Server/Vista/T - Install...

Ready to Install the Program "ﬁ”&

The wizard is ready to begin installahion. l -
Click Install to begin the installation.

If you want to review or change any of vour installation settings, click Back. Click Cancel to exit
the wizard.

Cancel

< Back

(W

(15) Installation: Treiber: Installation starten
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3.13.6 Treiber, vollstindig

Das Fenster ,(16) Installation: Treiber: erfolgreich beendet” zeigt die erfolgreiche Installation des Treibers.
Der Haken vor ,Launch the CP210x VCP Driver Installer* muss gesetzt sein. ,Finish“ beendet die Installation.

icon Laboratories CP210k VCF Drivers for Windows XP/2003 Server/Vista/7 - InstallShield..

The InztallShield Wizard has successfully copied the Silican
Laborataories CP210x WCP Drivers for Windows =P/2003
Serveriztas7T vB.3a to wour hard diive. The driver installer
lizted below hould be executed in arder to install drivers or
update an existing driver.

B Launch the CP210% VTP Driver Installer

Click Finigh to caomplete the Silicon Laboratories CP2108WCP
Drrivvers for Windows =P/2003 Serveristad 7 vB.3a setup.

< Back Cancel

[
(16) Installation: Treiber: erfolgreich beendet

3.13.7 USB Treiber Hardware

Nachdem das Kapitel ,3.3 Installation starten® erfolgreich beendet wurde, o6ffnet sich das Fenster ,(17)
Installation: Treiber: USB Treiber*.

sIinstall“ installiert den Treiber fir den USB-Seriell-Wandler.

»Cancel” bricht den Vorgang ab.

—
5@.{. Silicon Laboratories CP210w USE to UART Bridge Driver Installer x
Silicon Laboratories
Silicon Laboratories CP210x USB to LUART Bridge
Installation Location: Driver Version 6.3

C:\Program Files (x86)\Silabs\MCUVCP 2100,

Change Install Location. .. Install Cancel

(17) Installation: Treiber: USB Treiber

|
Ist der aktuelle Treiber bereits installiert, kann diese Meldung erscheinen. Sonst 6ffnet sich das Fenster
sinstallation erfolgreich beendet".

; Motice >

These drivers are already current and up to date, to remove
these go to Add/Remove Frograms in the Control Panel

(18) Installation: Treiber: USB Treiber
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3.14 Virtual Com Port Installation

Baugruppen mit eigenem USB-Anschluss (z. B. DAC-4(A), DMA-2(A)) melden sich am PC als virtueller COM-
Port.

HINWEIS

Windows 10 und Windows 11

Der passende Treiber ist bereits in Windows enthalten. Die Baugruppe erscheint
nach dem Anstecken im Gerate-Manager unter ,,Anschliisse (COM & LPT)“ als
»oerielles USB-Gerat (COMx)“. Eine Treiberinstallation ist nicht nétig

3.14.1 Com Port fiir STM-Controller

Nach der Installation des HCSTool

Offnet sich ein weiteres Fenster ,(19) Installation: Virtual Com Port*.

Damit wird der Treiber fur Baugruppen mit STM-Controller und eigenem USB-Anschluss installiert. Die
folgenden Abschnitte fihren durch die Treiberinstallation. ,Cancel” bricht die Installation ab.

InstallShield Wizard ——

Preparing to Install...
“Yirtual Comport Diriver Setup iz preparing the InstallShield

“wizard, which will guide you through the program setup
process, Please wait,

Configuring ‘Windows Installer

(19) Installation: Virtual Com Port
HCSTool Bedienungsanleitung Seite 18
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3.14.2 Treiber, Startfenster

Ist bereits eine altere oder gleiche Version des Treibers installiert,
Offnet sich das Fenster ,(20) Installation: Com Port: Startfenster®.
("InstaliShield Wizard e =)

Welcome

tadify, repair, or remove the program. I\ o

Welcame to the Vitual Compart Driver Setup Maintenance pragram. This program lets yau
modify the current installation. Click one of the options below.

f* hodify
Select new program features to add or select currently installed features to
TEMOYE.

" Repair

@ Feinstall &l program features installed by the previous setup.

" Remove

@ Remove all installed features.
Mext > | Cancel |

(20) Installation: Com Port: Startfenster

Zum Fortsetzen ,Repair® auswahlen ,(21) Installation: Com Port: Auswahl“. Danach ,Next >* driicken.
,Cancel“ bricht die Installation ab.

-
InstallShield Wizard

Welcome

=
=
‘&u

Welcarme to the Vitual Campart Driver Setup Maintenance pragram. This pragram lets you

modify the current installation. Click one of the options belaw.
" Modify

Madify. repair. or remave the program.

Select new program features to add or select currently installed features to
Temaove.

f* Repair
@ Reinstall al program features installed by the previous setup.

" Remove

@ Remove all installed features.
Next » | Cancel

(21) Installation: Com Port: Auswahl

3.14.3 Treiber, Installation vorbereiten

Das Fenster ,(22) Installation: Com Port: Installation vorbereiten® zeigt den Installationsfortschritt.
~Cancel” bricht die Installation ab.
InstallShield Wizard =)

Setup Slatus ‘ 1

Wirtual Compart Driver Setup iz perfarming the requested operations.

Remaving backup files

Cancel

% =

(22) Installation: Com Port: Installation vorbereiten
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3.14.4 Treiber, Installation starten

Das Fenster ,(23) Installation: Com Port: Installation starten“ weist darauf hin, dass jetzt der Treiber installiert
wird. Erst mit ,Weiter* wird der Treiber tatsachlich installiert.
~Abbrechen” bricht die Installation ab.

Gerdtetreiberinstallations-Assistent

Willkommen

Mit diesem Assistenten konnen Sie Softwaretreiber
installieren, die zum ordnungsgemalken Ausfihren einiger
Computergerate erfforderich sind.

Klicken Sie auf "Weiter”, um den Vorgang fortzusetzen.

< Zuriick [ Weiter > ] |Abbrechen

(23) Installation: Com Port: Installation starten

3.14.5 Treiber, vollstidndig

Das Fenster ,(24) Installation: Com Port: Treiber Vollstandig“ zeigt die erfolgreiche Installation des Treibers.
Der Haken vor ,STMicroelectronics ...“ muss gesetzt sein. ,Fertig stellen beendet die Installation.
~Abbrechen® bricht die Installation ab.

Geratetreiberinstallations-Assistent

Fertigstellen des Assistenten

Die Treiber wurden auf dem Computer installier.

Sie konnen jetzt das Gerat an den Computer anschlielen. Falls Sie
Uber eine entsprechende Gebrauchsanweisung verfugen, soltten
Sie diese zuerst lesen.

Treibemame Status
~"' STMicroelectronics (usb... Betriebsbereit

< Zurick [ Fertig stellen ] | Abbrechen |

(24) Installation: Com Port: Treiber Vollstédndig
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3.14.6 Treiber, Installation vollstdandig

Das Fenster ,(25) Installation: Com Port: Installation vollstandig® zeigt den Installationsfortschritt.
~Finish® schlielt das Fenster und beendet die Installation.

M aintenance Complete

InstallShield \wizard has finished perfarming maintenance
operations on Yirtual Compart Diriver.

Firizh |

(25) Installation: Com Port: Installation vollstidndig

3.15 Installation, Warnungen und Fehler

Sollte sich das Fenster ,(26) Installation: Treiber: Warnung: Treiber ist bereits installiert” 6ffnen, ist der
aktuelle Treiber bereits installiert; eine erneute Installation ist nicht nétig. ,OK* beendet die Installation.

Sollte sich das Fenster ,(27) Installation: Treiber: Windows: Kein Treiber installiert” 6ffnen, wurde der USB-
DMA-Adapter angeschlossen, bevor der Treiber installiert war. In diesem Fall:

1. den USB-DMA-Adapter vom PC trennen,
2. das Fenster ,Installation: Treiber: Windows: Kein Treiber installiert® mit ,Abbrechen“ schlie3en und
3. den Treiber, wie in Kapitel ,3.3 Installation starten® beschrieben, installieren.

.
\{) These drivers are already current and up ko date, to remove these go to Add/Remaove Programs in the Control Panel

(26) Installation: Treiber: Warnung: Treiber ist bereits installiert

Assistent fiir das Suchen neuer, Hardware

Willkommen

Es wird nach aktueller und aktualisierter Software auf dem
Computer, auf der Hardwareinstallations-CD oder auf der
Wwindows Update-\wWebzite [rit |hrer Erlaubniz) gezucht.

Lats

Soll eine Werbindung mit Windows Update hergestellt werden,
um nach Software 2u suchen?

(O Ja, rur diese eine Mal
() Ja, und jedes Mal. wenn ein Gerdt angeschlossen wird
() Mein, diesmal nicht

Klicken Sie auf "weiter”, um den Yorgang fortzusetzen.

(27) Installation: Treiber: Windows: Kein Treiber installiert
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4 Programm Start
4.1 Startbild

Beim Programmestart erscheint fur einige Sekunden das Startbild mit der Programmversion (Build) unten links.
Danach 6ffnet sich das Hauptfenster.

Nach dem Start des HCSTool 6ffnet sich das Hauptfenster (Startfenster). Im Bild ,,(28) HCSTool Hauptfenster*
ist das Startfenster zu sehen. Die Menlzeile enthalt ,Datei”, ,Online“ und ,Hilfe“. Diese drei Menlis werden in
den folgenden Kapiteln beschrieben.

Fir die folgenden Erklarungen ist keine Baugruppe angeschlossen; es werden also keine Parameter in einer
Baugruppe verandert.

HEs HCSTool = O X
Datei  Online  Hilfe

H P.— Fe=i} T=bi} @ "V" . - DAC-H(A) v 11k + [[] Vergéngergenzration Build 2.0.25.1108 “cs
E' Name: Wert Einhet  Beschreibung 7
SollwerfRampel | 51.01 0.000 v Intemer Sollwert 1 fiir Zweig 1
Controller] 51.02 0,000 i Intemer Sollwert 2 fur Zweig 1
. Erweitert 51.03 0,000 W Intemer Sollwert 3 fir Zweig 1
51.04 0,000 W Intemer Sollwert 4 fir Zweig 1
51.08 0,000 i Intemer Sollwert 8 fur Zweig 1
r1.01 0.00 3 Rampe von 0 - - fir Zweig 1
r1.02 0.00 s Rampe von - -> 0 fir Zweig 1
r1.03 0.00 3 Rampe von 0 -» +flir Zweig 1
r1.04 0.00 ] Rampe von + -> 0 flr Zweig 1
c1.02 off Kennlinie
c1.03 1.00 VA Werstarkung A
c1.04 1.00 VA Verstarkung B
C1.05 1,00 Sollwert VorzeichenNVerstadkung
C1.08 0.000 W Sollwert Offsst
c1.07 0,000 v Totbereichskompensation A
c1.08 0,000 W Totbereichskompensation B
C1.27 0,000 W Sollwert Hysterese
L1 Linearsierungstabelle furC1.02=6
3] 1 Betriebsmode
ED1 1 Analogausgang
E02 off Push-Pull Betrieb
ED3 2,700 A Magnetanwahl
ED4 500 P-Anteil Stromregler emegen
E 05 500 |-Anteil Stromregler emegen
ED6 1300 P-Anteil Stromregler entregen
EO07 500 |-Anteil Stromregler entregen
ED8 0 Rampenart
ED3 0,000 ] Zeitverzdgerung Freigabe
E10 1,00 Magnetstromanpassung 100 % - ' +
E1 0.000 W Worstrom A
Beschreibung
| Ser. Port: COMBE [USB] Version: - Ser, Nr: - Datei: -
(28) HCSTool Hauptfenster
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4.2 Aufbau des Hauptfensters
Das Hauptfenster ist in folgende Bereiche gegliedert (siehe Bild ,(29) HCSTool Hauptfenster®):

Meniizeile (1): Datei, Online und Hilfe.

Werkzeugleiste (2): Tasten fir die wichtigsten Funktionen sowie die Auswahl von Baugruppentyp
und Softwareversion (siehe Kapitel ,Die Werkzeugleiste®).

Baum (links) (3): Parametergruppen. Ein Klick zeigt die Parameter der Gruppe.

Parameterliste (rechts) (4): Name, Wert, Einheit und Beschreibung. Ein Doppelklick &ffnet die
Bearbeitung.

Beschreibung (unten) (5): freier Text, der mit der Parameterdatei gespeichert wird.

Statuszeile (6): Schnittstelle mit Anschlussart und dem dort gefundenen Gerat,

Softwareversion und Seriennummer der Baugruppe (erst nach einem Upload,
sonst ,-“), Geratestatus (Freigegeben/Stérung), gedffnete Datei.

HCS HCSTool = a X
Datei  Online  Hilfe
l E’ ; He=g} D=Ly @ "\" .- DAC4A v v| (@ Vorgingergeneralion 9 Buikd 2.0.26.1106 “cs
\—,- Name Wert Einheit Beschreibung ?

-Sollwert/Rampel | 5101 Intemer Scllwest 1 fir Zweig 1

-Controller1 _ Intemer Sollwert 2 fir Zweig 1 |

Erweitert S1 DB v Intemer Sollwert 3 fur Zweig 1
51.04 D.ﬂ'ﬂﬂ v Intemer Sollwert 4 fir Zweig 1
51.08 0,000 A Intemer Sollwert 8 fir Zweig 1
r1.01 0.00 s Rampe von 0 -» -fir Zweig 1
r1.02 0,00 s Rampe von - -> Dfir Zweig 1
r1.03 0,00 s Rampe von 0 -> + fir Zweig 1
r1.04 0.00 s Rampe von + -> 0 fir Zweig 1
c1.02 off Kennlinie
€1.03 1.00 VA Verstakung A o
c1.04 1.00 Vv Verstarkung B
C1.05 1.00 Sollwert Vorzeichen,/Verstarkung
C1.06 0.000 v Sollwert Offset

9 €1.07 0,000 v Totbersichskompensation A

C1.08 0,000 v Totbereichskompensation B
C1.27 0,000 v Sollwert Hysterese
L1 Linearisierungstabele fur C1.02 =6
E00 1 Betriebsmode
EO 1 Analogausgang
E02 off Push-Pull Betrieb
ED3 2700 A Magnetanwahl
ED4 5000 P-Antei Stromregler emegen
E05 100 I-Anteil Stromregler emegen
E 06 4000 P-Antel Stromregler entregen
EO7 1500 I-Antedl Stromregler entregen
E08 1 Rampenart
E09 0,000 s Zeitverzogerung Freigabe
E10 1,00 Magnetstromanpassung 100 % = ' *
EN 0.000 v Vorstrom A
o nnnn " Vet

| Beschreibung

5]

Ser.Port: COM4 [UART] - DAC-4(A) V1.12f [UART] | Version: 1.12f | Ser.MNr 13598 | Datei: —@

(29) HCSTool Hauptfenster

Softwareversion eingestellt werden. Die Baugruppe meldet sich beim Upload selbst. Die Auswabhl

® Fir die Kommunikation mit einer Baugruppe muss oben kein Baugruppentyp und keine
wird nur bendétigt, um ohne Baugruppe einen Datensatz anzulegen oder zu bearbeiten.
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5 Auswahl: Datei

Das Menii ,Datei“ enthalt ,Neu®, ,Offnen“, ,Speichern, ,Speichern unter, ,Daten importieren®, ,Drucken®,

,=upgraden auf (A) Gerat® und ,Beenden®. Im Bild ,(30) Auswahl Datei“ sind diese Auswahimdglichkeiten zu
sehen.

&l Meu

= Offnen

&l Speichern

7 Speichern unter

¥ Daten importieren

) Upgraden auf (&) Gerdt

o) Drucken
[= Beenden
(30) Auswahl Datei

5.1 Datei -> Neu

Mit ,Datei -> Neu“ wird ein neuer Parametersatz angelegt. Wurden bereits Parameter geandert, erscheint
vorher eine Warnung. Im Bild ,(31) Frage: Beenden ohne speichern?“ ist diese Warnung zu sehen. Mit ,Ja“
werden alle Werte auf die Standardwerte (Default) zuriickgesetzt. Die Werte in einer angeschlossenen
Baugruppe bleiben dabei unverandert.

.Nein® bricht den Vorgang ab.

Parameter wurden verdndert. Wollen Sie wirklich beenden
ohne zu speichern 7

la Mein

(31) Frage: Beenden ohne speichern?
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5.2 Datei -> Offnen

Eine gespeicherte Parameterdatei wird mit ,Datei -> Offnen* geladen. Es 6ffnet sich das Fenster, das im Bild
»(32) Datei Offnen” zu sehen ist. Im Beispiel ist die Datei ,Beispiel.dat” vorhanden. Datei anklicken (1) und
,Offnen” driicken (2). ,Abbrechen® bricht den Vorgang ab.

Parameterdateien haben die Endung ,.dat".
Nur diese Dateien kdnnen gedffnet werden.

HCS H
Dateil yes
-
B !
7@ N « HCS > HCSTool » Data > Example C Example durchsuchen P =
H
{ Organisieren v Neuer Ordner =~ 0 ©
{ g Name Anderungsdatum Typ GroBe
e 0‘“ Example_2026.dat 02.11.2026 16:35 Oszi Datenfile 24KB
|
9 Dateiname: &amp]ejZEi&&at / Project files (*.dat) v

Offnen Iv Abbrechen

(32) Datei Offnen
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5.3 Datei -> Speichern

Mit ,Datei -> Speichern® wird der Parametersatz gespeichert. Dabei kommt es darauf an, ob bereits eine Datei
geoffnet ist. Das zeigt die Statuszeile unten rechts. Im Bild ,(33) Speichern unter” unten rechts steht: ,Datei:
-“. Im Bild ,,(33) Speichern unter” ist das Fenster zu sehen, das sich 6ffnet, wenn noch keine Datei geoffnet ist.
Steht dort dagegen ein Dateiname mit Pfad, z. B. ,Datei: C:\Programme\HCS\HCSTool\Data\Beispiel.dat®, ist
bereits eine Datei gedtffnet. ,Datei -> Speichern® liberschreibt diese Datei dann ohne Rickfrage.

Um ein versehentliches Uberschreiben zu vermeiden,
,Datei -> Speichern unter” verwenden.

|« v 4 « Windows (C:) » Programme (x86) » HCS > HCSTool » Data > Example O Example durchsuchen »
Organisieren + Meuer Ordner = - °

Eeow Name Anderungsdatum Typ GraBe

== D HCS Example 2026.dat 02.11.2026 16:35 Oszi Datenfile 24 KB

‘, Se HEE Versuch V31.01g.dat 04.11.2026 14:38 Oszi Datenfile 24 KB

= Tc

- W

=W

= Pr

= Pr

= D:

=5

- [ |

= 5

= al

= D:

= el

= Ve |
Dateiname: | Example_2026.dat V|

Dateityp: Project files (*.dat) ~
# Ordner ausblenden Speichern Abbrechen
(33) Speichern unter

5.4 Datei -> Speichern unter

Um ein versehentliches Uberschreiben zu vermeiden, ,Datei -> Speichern unter‘ verwenden. ,Datei ->
Speichern unter” 6ffnet immer das Fenster ,(33) Speichern unter®. Dateinamen eingeben (1) und ,Speichern®
druicken. ,Abbrechen® bricht den Vorgang ab.
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5.5 Datei -> Daten importieren

Diese Funktion wird benétigt, um eine Parameterdatei einer &alteren Softwareversion in eine neuere
Softwareversion zu Ubertragen oder dieselben Einstellungen mit einer anderen Softwareversion zu
verwenden.
Das HCSTool lasst einen Download nur zu, wenn die Softwareversion der Baugruppe mit der im HCSTool
eingestellten Softwareversion libereinstimmt.
Dafir gibt es zwei Mdglichkeiten:

o Die Parameter von Hand in einen mit ,Datei -> Neu® angelegten Parametersatz eintragen.

e Die Funktion ,Daten importieren verwenden: Sie Ubertrdgt die Werte einer vorhandenen

Parameterdatei in einen Parametersatz fiir eine andere Softwareversion.

Nach Auswahl von ,Datei -> Daten importieren® 6ffnet sich ein Fenster (1). ,(34) Daten importieren® zeigt das
Fenster.

1.) ,Datei -> Daten importieren“ anwahlen.
HC8 HCST

Datei  Online  Hilfe

I ’a 5 f-;l‘-ﬁ [;l-pﬁ G) -ﬂyﬂ- . . DAC-4(%) v 112 w | [ Vorgéngergeneration ~
= MName Wert Einheit ~ Beschreibung

‘SollwerRampel | 51.m 0.000 v Intemer Sollwert 1 fiir Zweig 1

-Controller1 $1.02 0.000 v Intemer Sollwert 2 fur Zweig 1

Erweitert 51.03 0.000 v Intemer Sollwert 3 fir Zweig 1
S1.04 0.000 v Intemer Sollwert 4 fir Zweig 1
S1.08 0.000 v Intemer Sollwert 8 fur Zweig 1
r1.0 0,00 [ Rampe von 0 -> -fur Zweig 1
r1.02 0,00 5 Rampe von - -> 0 fir Zweig 1
r1.03 0.00 s Rampe von 0 -> +fir Zweig 1
rl.n4 0.00 5 Rampe von + -> D fir Zweig 1
c1.02 off Kennlinie
C1.03 1,00 VA Verstarkung A
c1.04 1.00 VA Verstarkung B
C1.05 1.00 Sollwert VorzeichenVerstarkung
C1.06e 0.000 v Sollwert Offset
c1.07 0.000 2 |HCS Zielversion fir Import wahlen X
C1.08 0.000 o
E: 27 0.000 Vi DAC4M) vl 1z v 0K Cancel
E 00 1 Betriebsmode
EO1 1 Analogausgang
E 02 off Push-Pull Betrieb
EQ3 2,700 A Magnetanwahl
E04 500 P-Anteil Stromregler emegen
E05 500 |-Antel Stromregler emegen
E 06 1300 P-Anteil Stromregler entregen
EOQ7 500 |-Anteil Stromregler entregen
EO8 ] Rampenart
EQ9 0.000 5 Zeitverzogerung Freigabe
E10 1.00 Magnetstromanpassung 100 % - .
EN 0.000 v Vorstrom A

i Beschreibung

(34) Daten importieren

2.) Zielversion festlegen: Baugruppentyp und Softwareversion des Ziels auswahlen, im Beispiel DMA-2-01 mit
Softwareversion V10.09* (siehe Bild ,(35) Zielversion festlegen®). )
Mit ,OK" bestatigen (,Cancel” bricht ab). Danach 6ffnet sich das Fenster aus Bild ,(32) Datei Offnen*.

{HES Fiehversion fir Import wihlen x

DAC-4(A) v 1106 v Cancel

(35) Zielversion festlegen
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3.) Die vorhandene Parameterdatei 6ffnen. Im Kapitel ,5.2 Datei -> Offnen“ ist dies bereits beschrieben. Die
Datei wird beim Offnen automatisch importiert, im Beispiel eine Parameterdatei fur eine DMA mit Version
V10.05. Siehe ,(36) Beispieldatei zum Importieren 6ffnen®.

Hes

I « HCS » HCSTool @ Data » Example w &} Example durchsuchen el
Crganisieren = Meuer Ordner =~ [ o
u L —
] Marme Anderungsdaturmn Typ Grofke
E HC§ Example_2026.dat 02.11.2026 16:35 Oszi Datenfile 24 KB
i
Dateiname: | Example_2026.dat ~|  Project files (*.dat) w

Offnen |v Abbrechen

(36) Beispieldatei zum Importieren 6ffnen

4.) Die importierten Parameter kontrollieren.

Wegen der unterschiedlichen Softwareversionen kénnen einzelne Parameter abweichende oder ungtiltige
Werte haben.

Rot markierte Parameter konnten nicht korrekt Gibernommen werden.

Mégliche Ursachen: Der Wert wird von der Quellsoftware unterstiitzt, aber nicht von der Zielsoftware, und
wurde deshalb zurickgesetzt; der Wert konnte nicht umgerechnet werden; oder die importierte Datei ist
beschadigt.

/\ VORSICHT

Nach dem Import alle Parameter kontrollieren. Rot markierte Parameter miissen
auf jeden Fall nachbearbeitet werden.
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5.6 Datei -> Upgraden auf (A) Gerat

Diese Funktion wandelt eine Parameterdatei einer DAC-4 (z. B. Softwareversion 1.15) fir eine DAC-4(A) (z.

B. Softwareversion 1.12) um.

Das HCSTool passt die Parameter automatisch an und wandelt die gewahlte Parameterdatei in das passende

Format um.

Nach Auswahl von ,Datei -> Upgraden auf (A) Gerat* 6ffnet sich ein Fenster. ,(37) Daten updaten® zeigt das

Fenster.

Hes Offnen

@Qvl .« Programme (x86) » HCS » HCSTool » Data » v“y” Data

Organisieren « Meuer Ordner

M De ~ MName Anderungsdatum
& D¢
& O

archiv 04.11.2019 09:23
HCs 5001 020 00 DACH Standard.dat 16.02.2010 08:1>

Bl A=
- H(
o O
3 Bibl|
=] Bil
3 De
@M
B v

™ Con
i Lo

] ht'_

Dateiname: 5001 020 00 DAC4 Standard.dat

Typ GroBe

Dateiordner
Oszi Datenfile 13KB

v [Project files (~dat) -

[ Offnen |V] [ Abbrechen ] ;

(37) Daten updaten

Ablauf:

Gewiinschte Datei auswahlen (im Beispiel ,5 001 020 00 DAC4 Standard.dat“) und ,Offnen” driicken.

nes Offnen

@U" . « Programme (x86) » HCS » HCSTool » Data » v‘

42 |[ Data

Organisieren + Neuer Ordner

B De* Mame Anderungsdatum

& D¢
[_Je])

. archiv 04112019 09:23
HEs 5001 020 00 DACS Standard.dat 16.02.2010 08:15

Hl Z= Typ: Oszi Datenfile
GroBe: 12,2 KB

ik Anderungsdatum: 16.02.2010 08:15

[_J

3 Bibl
= il
3 D
g M
B vi

% Con
:_‘7 Lo

S bt _

Dateiname: 5 001 020 00 DAC4 Standard.dat

Typ GroBe

Dateiordner
Oszi Datenfile 13KB

~ [Project files (*.dat) -|

kL — — =

(38) Daten updaten, Datei wahlen

HCSTool
Revision: R2.0

Bedienungsanleitung
02.11.2026

Seite 29



HCSTool

N

HybravLIC CONTRROL SYSTEMS

Das HCSTool wandelt die Parameterdatei sofort um und speichert sie im selben Verzeichnis.
Es erscheint ein Bestatigungsfenster ,(39) Bestatigung erfolgreiche Wandlung®, das mit ,OK* bestatigt wird.
Die neue Datei hat den bisherigen Namen mit dem Zusatz ,,_V1_12

siehe auch Bild ,(40) Dateinamenerweiterung®.

-
Information l s

o]

" gespeichert.

Informationen erhalten Sie von HICS,

B Parameterfile wurde erfolgreich umgewandelt und im gleichen Pfad

Fir die Firmware-Version ist kein Update maglich. Weitere

(39) Bestétigung erfolgreiche Wandlung

HEs Offnen . &J
- -
L . « Programme (x86) » HCS » HCSTool » Data » - |£f| | Data du. 2|
|| Organisieren = Neuer Ordner 0 @
B De *  Name ’ Anderungsdatum Typ Gralke
& Do )
0z 7 . archiv 04.11.2019 09:23 Dateiordner
: Ou HES 5001 020 00 DACA Standard.dat 16.02.2010 08:15 Oszi Datenfile 13KB
- HE E Hes 5001 020 00 DACH Standard_V1_12.dat 05.03.2021 14:08 Oszi Datenfile 23KB
Typ: Oszi Datenfile
“ Bibli C]mBr:: 229KB
e B Anderungsdatum: 05.03.2021 14:08
= Bil
3 Do
PJ'\ M
B vic
M Comr
’:_f Lo
9 htt
Dateiname: 5001 020 00 DAC Standard_V1_12.dat ~ [ Project files *.dat -
[ Offnen |v] [ Abbrechen ]

(40) Dateinamenerweiterung

Ist fir eine Parameterdatei kein Upgrade verfiigbar, erscheint das Infofenster ,(41) Kein Upgrade verfiigbar®:
In diesem Fall kann die Datei mit ,Daten importieren“ (Kapitel ,5.5 Datei -> Daten importieren®) trotzdem

umgewandelt werden.

-
Information -
—

B

e N
I0| Informationen erhalten Sie vomn Support-Biro

OB Fiir diese 5W-Version ist leider kein Upgrade verfiigbar, Weitere

e

(41) Kein Upgrade verfiigbar
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5.7 Datei -> Drucken

Mit ,Datei -> Drucken® wird die Parameterliste gedruckt. Es erscheint das Fenster ,(42) HCSTool: Drucken mit
Beschreibung®. Hier wird festgelegt, ob die Beschreibung (siehe Kapitel ,9.2 Textfeld Beschreibung®)
mitgedruckt wird. ,Ja“ druckt die Beschreibung mit, ,Nein“ nicht.

Die Bedeutung und Wirkung der einzelnen Parameter ist in der Betriebsanleitung der Baugruppe
beschrieben.

(V=]

o Beschreibung drucken 7

(42) HCSTool: Drucken mit Beschreibung

6 Auswahl: Online

Das Menii ,Online” (1) hat bis zu zehn Eintrége, siehe Bild ,(43) Online“. Die folgenden Kapitel beschreiben
~ochnittstelle, ,Passwort®, ,Terminal®, ,Monitor®, ,Upload®, ,Download®, ,Mirror lesen® und ,Mirror schreiben®.
Neu hinzugekommen sind ,Firmware-Update ...“ und ,App freischalten ...“. Der Menlpunkt ,App freischalten
... erscheint nur, wenn die angeschlossene Baugruppe eine nicht freigeschaltete Applikation meldet (siehe
Kapitel ,Online -> App freischalten®).

I HEs HCSTool — O X

Datei  Online  Hilfe

aee ;chnmstelle ® Ar wm. Dacem v 11 v [JVorgangergeneration — | 0\
——— asswort
Elparg : sier Eihet  Beschreibung ?
¢ 8 Terminal o.ﬂ v ktemer Sollwest 1 Zweig 1
C'@  Menitor 0.000 vV Intemer Sollwert 2fir Zweig 1
-Ei 0.000 v Intemer Sollwert 3 fiir Zweig 1
S Upload 0.000 v Intemer Sollwert 4 fiir Zweig 1
56 Download 0.000 v Intemer Sollwert 8fir Zweig 1
_ ) 0.00 E Rampe von 0 -> - fur Zweig 1
T Mirror lesen 0,00 s Rampe von - > [ fir Zweig 1
L Mirror schreiben 0,00 s Rampe von 0 -> +fir Zweig 1
X 0.00 E Rampe von + -> 0 fur Zweig 1
Firmware-Update... off Kenniinie
C1.03 1.00 VA Verstarkung A
clo4 1.00 VA Verstarkung B
C1.05 1.00 Sollwert Vorzeichen/Verstarkung
C1.06 0.000 v Sollwert Offset
c1.07 0.000 A Totbereichskompensation A
cl.o8 0,000 v Totbereichskompensation B
C1.27 0,000 A Sollwert Hysterese
L1 Linearisierungstabelle far C1.02=6
E 00 1 Betriebsmode
ED 1 FAnalogausgang
E02 off Push-Pull Betrieb
EO3 2.700 A Magnetanwahl
E04 500 P-Anteil Stromregler erregen
EO05 500 |-Anteil Stromregler emegen
E D6 1300 P-Anteil Stromregler entregen
EO7 500 I-Anteil Stromregler entregen
EO08 0 Rampenart
ED9 0.000 3 Zeitverzdgerung Freigabe
E10 1.00 Magnetstromanpassung 100 % - ' +
EN 0.000 v Vorstrom A
rn n nnn e Memieeo
| Beschreibung
Ser. Port: COM4 [UART] Version: - Ser.Nr: - Datei: -
(43) Online
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6.1 Online -> Schnittstelle

Damit das HCSTool mit einer Baugruppe kommunizieren kann, muss die Baugruppe mit Spannung versorgt
und mit dem PC verbunden sein.

Danach die richtige Schnittstelle des PCs wahlen. Im Bild ,(44) Schnittstelle” ist das Fenster zu sehen, das
sich mit ,Online -> Schnittstelle” 6ffnet. Ist die Liste leer, ist auf dem PC keine serielle Schnittstelle vorhanden
bzw. kein Treiber installiert. In der Regel erkennt das HCSTool die angeschlossene Baugruppe selbst (siehe
.Geratesuche in der Portauswahl”). Andernfalls kann an den angebotenen Schnittstellen nacheinander ein
,Upload“ versucht werden, siehe ,6.6 Online -> Upload®.

/\ VORSICHT

Sobald die Verbindung besteht, konnen Parameter in der Baugruppe
tiberschrieben werden!

Jede Schnittstelle erscheint in der Liste als ,COMx“ (x = Nummer), dahinter der Windows-
Geratename bzw. die erkannte Baugruppe. Das gilt auch fur das USB-Adapterkabel (DAC-USB
bzw. DMA-USB) und flir Baugruppen mit eigenem USB-Anschluss. Eine Baugruppe am
Adapterkabel wird mit [UART] angezeigt, eine Baugruppe an ihrer eigenen USB-Buchse mit
[USB].

| Schnittstelle
' Port

Suche Gerate ...

[=
el
-
(1]
(1]
(1]
ol
ih

(44) Schnittstelle

,OK" Ubernimmt die Schnittstelle. ,Abbrechen” bricht den Vorgang ab.
6.1.1 Geratesuche in der Portauswahl

Beim Offnen des Fensters sucht das HCSTool selbststandig nach angeschlossenen HCS-Baugruppen.
Wahrend der Suche erscheint ,Suche Gerate ...“, die Auswahl ist so lange gesperrt. Die Suche dauert
hdchstens einige Sekunden.

Die Liste zeigt danach je Schnittstelle den Windows-Geratenamen und — wenn eine Baugruppe erkannt wurde
— Baugruppentyp, Softwareversion und Anschlussart, z. B.:

| Schnittstelle

' Port

COM4 - USB Serial Paort (kein Gerat)

COM4 - USB Serial Port {kein Gerat)
- |COMY - Silicon Labs CP210x USB to UART Bridge {(kein Gerat)
“ICOMB - DAC-4(4) VE3.04a [USE]
COM10 - DMA-22(A) V7.01f [USB

(45) Portauswahl mit erkannten Geréten

COMS8 — DAC-4(A) V63.04a [USB]
[USBI: Die Baugruppe ist direkt tiber ihre USB-Schnittstelle angeschlossen.
[UART]: Die Baugruppe ist Gber die serielle Schnittstelle angeschlossen (eingebaute COM-
Schnittstelle oder USB-Seriell-Adapter).
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Abgefragt werden automatisch nur Schnittstellen mit bekannten Kennungen (HCS-USB, gangige USB-Seriell-
Adapter). Mit ,,Alle Ports durchsuchen“ werden auch alle tbrigen Schnittstellen abgefragt. Bluetooth- und
Intel-AMT-Schnittstellen werden nicht angezeigt.

Vorausgewahlt wird zuerst die zuletzt verwendete Baugruppe (unabhangig von der Schnittstelle), danach die
zuletzt verwendete Schnittstelle, sonst die erste gefundene HCS-Baugruppe. Eine eigene Auswahl hat immer
Vorrang.

Wird mit ,OK* ein anderes Gerat gewahlt als das zuletzt ausgelesene (andere Seriennummer oder eine
andere Softwareversion als die eingestellte), fragt das HCSTool, ob die Parameter jetzt aus dem Gerat
gelesen werden sollen. Die vorhandenen Daten im HCSTool werden dabei Uiberschrieben. Gibt es noch nicht
gespeicherte Anderungen, ist ,Nein“ vorbelegt. Ein Wechsel nur des Ports beim selben Gerat lost keine
Rijckfrage aus.

| Schnittstelle

' Port

COM10 - DMA-22(A) V7.01f [USE] e
{2 HCS-Gerat(e) gefunden.

Alle Ports durchsuchen Ok Abbrechen

(46) Ausgewdhltes Gerit

@ Die Anschlussart wird zusatzlich in der Statuszeile angezeigt, z. B. ,Ser. Port: COM4 [UART]".

6.2 Online -> Passwort

Hat die Baugruppe einen Passwortschutz, wird unter ,Online -> Passwort” das Passwort eingegeben. Der
Passwortschutz verhindert, dass ungeschulte Anwender wichtige Parameter verandern.

6.3 Online -> Terminal

Das Terminal wird im normalen Betrieb nicht bendtigt und dient nur zu Servicezwecken. Weitere
Informationen erhalten Sie bei HCS bzw. lhrem Vertriebspartner.

Im Terminal gilt: Strg+C kopiert markierten Text in die Zwischenablage (ohne Markierung wird Strg+C an die
Baugruppe gesendet), Strg+A markiert den gesamten Text. Eigene Befehle, die tuber ,Edit commands®
angelegt werden, bleiben nach dem Beenden des Programms erhalten.

6.4 Online -> Monitor
Im Bild ,(47) Monitor® ist der Monitor zu sehen. Voraussetzungen fur den Monitor:
o Die richtige Schnittstelle ist gewahlt, siehe Kapitel ,6.1 Online -> Schnittstelle®.

o Die Baugruppe ist mit einem seriellen Kabel oder Gber USB mit dem PC verbunden.
o Die Baugruppe ist mit Spannung versorgt (griine Power-LED leuchtet).

/\ WARNUNG

Achtung: Die Baugruppe kann Bewegungen an der Maschine ausfiihren, wenn
»Enable* (Freigabe) aktiv ist.

Wie die Baugruppe mit dem PC verbunden wird, ist in der Betriebsanleitung der Baugruppe beschrieben.

Besteht die Verbindung, zeigt der Monitor die internen Messwerte der Baugruppe an. Am unteren Rand des
Fensters im Bild ,,(47) Monitor“ befindet sich die Statusanzeige ,Verbunden®. Sie muss mehrmals pro Sekunde
grun aufleuchten; nur dann besteht eine Verbindung. Welcher Wert zuerst angezeigt wird, hangt von der
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Baugruppe ab, meist ,d1.01 Summe analoger SW*. Ein Mausklick auf den Wert 6ffnet die Liste der
Anzeigewerte; der angeklickte Wert wird dann angezeigt.

AuRerdem gibt es mehrere Statusanzeigen. ,Error” (Stérung) leuchtet rot, wenn an der Baugruppe ein Fehler
aufgetreten ist. ,Enable” (Freigabe) leuchtet griin, wenn an der Baugruppe das Freigabesignal anliegt. Jede
Statusanderung der Baugruppe wird im Monitor sofort angezeigt.

Im Bild ,(47) Monitor* sind weitere Statusleuchten zu sehen. Anzahl und Bezeichnung der Leuchten hangen
von der Baugruppe und ihrer Softwareversion ab.

: Die Anzeigewerte im Monitor werden nur berechnet und aktualisiert, wenn ,Enable” (Freigabe) aktiv
ist. Ausgenommen sind die Istwertsignale (z. B. d1.11): Sie werden auch ohne Freigabe laufend gemessen
und angezeigt.

Hier ein Beispiel:

Bei der ausgewahlten Baugruppe ,DAC-4(A)-PpQ*, Softwareversion ,V63,04*, gibt es vier digitale Sollwerte
»91.01% bis ,S2.02¢, die Ein-/Ausgange DIO1 und DIO2, den Komparator ,Comp® und das Signal ,I-Aktiv*.

In diesem Beispiel liegt kein ,Enable” (Freigabe) an. Alle Anzeigen sind im Ausgangszustand grau hinterlegt.
Wechselt der Eingang fiir den digitalen Sollwert S1.01 von 0 auf 1, wird die Anzeige S1.01 gelb hinterlegt.

| HES HCSTool - [}

Datei  Online  Hilfe

E’ ; Q‘-ﬁ Q-pﬁ ® . DAC-4(A 1,12 (] Vorgangergeneration 2 AOERTTS I-Ics
E|- MName Wert Einhet  Beschrebung ?
~Solwert/Rampel | 51.01 0,000 v Intemer Sollwert 1 fiir Zweig 1
- Controller S102 0000 u Intemer Sollwert 2 fur Zweig 1
E""EI'WE!\Ier‘t HEE Monitor X Bollwert 3 fiir Zweig 1
Break RPO 101 102 ip3  Dolwert 4fir Zweig 1
@ ) @ @ @ Sollwert & fir Zweig 1
Comp. 5P 5Pz sp3 5pa  fon 0 -» -fir Zweig 1
& @& & & @  jon--> Ofur Zweig 1
Emor + fon 0 -» +fir Zweig 1
@ @ fon +-» 0 fir Zweig 1
e - ‘ 0003V !
@] @ 3 ung A
ung B
d1.01 Summe analoger SW | Morzsichen/Verstarkung
@  Verbunden Diffset
_ . E— . .chskompensation A
c1.08 0,000 v Totbereichskompensation B
Cl12Zr 0,000 v Sollwert Hysterese
) Linearisierungstabelle fir C1.02 =6
E DO 1 Betriehsmode
ED1 1 Analogausgang
ED2 off Push-Pull Betrieb
EO03 2700 A Magnetanwahl
ED4 5000 P-Anteil Stromregler emegen
E 05 100 |-Antei Stromregler emegen
E D8 4000 P-Anteil Stromregler entregen
EO7 1500 |-Antei Stromregler entregen
ED8 1 Rampenart
EDS 0,000 s Zeitverzogerung Freigabe
E10 1.00 Magnetstromanpassung 100 % = ' +
E1 0,000 W Worstrom A
4n nnnn N Vi
i Beschreibung
1
Ser. Port: COM4 [UART] Version: 1.12f Ser. Nr: 1598 Datei: -
(47) Monitor
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6.5 Online -> Monitor mit Storungsanzeige

Eine Stdrung der angeschlossenen Baugruppe kann im Monitor naher untersucht werden.

Im Bild ,(48) Monitor mit Stérungsanzeige“ ist eine solche Stérung dargestellt: Die Baugruppe geht auf
Storung, ein anliegendes Freigabesignal ,Enable“ wird unterdriickt und die Anzeige ,Error” leuchtet. Das
Fenster daneben zeigt den Fehlertext.

HES Monitor W :Fehlermeldung
| [ .
| 1ok RPISlave  DIOT DIC2 DR ] Fehlera: ?E?:;';:;";&?‘Cksenw
@ e @ e o |
| Comp. S1.01 s1.02 52,01 5202 ||
e ® o o o
Error + |
L] & I |
Enztle . 4 I:
@ @ [l
|1
d1.01 Summe analoger SW ]

@ Verbunden

(48) Monitor mit Stérungsanzeige

6.6 Online -> Upload

,Online -> Upload” liest den kompletten Parametersatz aus der Baugruppe. Der Ablauf ist automatisch und
umfasst drei Schritte:

1. Das HCSTool verbindet sich mit der Baugruppe.

2. Die Parameter werden aus der Baugruppe gelesen und in das HCSTool ibernommen.

3. Das HCSTool stellt Baugruppentyp und Softwareversion selbst ein und passt die Ansicht an.
Meldet die Baugruppe beim Upload eine Applikation, die noch nicht freigeschaltet ist, fragt das HCSTool
anschlieBend nach dem Aktivierungscode (siehe Kapitel ,Online -> App freischalten®).
Im Bild ,(49) Upload® wurden die Baugruppe ,DMA-2-06“ und die Softwareversion ,43,09*“ automatisch
erkannt und eingestellt (1).Schlagt der Upload fehl, erscheint eine Fehlermeldung, siehe Bild ,(50) Fehler
Version®. Mdgliche Ursache: Eine der unter ,6.4 Online -> Monitor® genannten Voraussetzungen ist nicht
erfillt.

| HEs HCSTool = o X
Datei  Online Hilfe
B B Pt P @ A -o DAC-4(A}-PpQ v| 6304 v [JVorgangergeneration sac20mms  HCN
=-Parameter Name Wert Einheit  Beschreibung ?

Sollwert-Satze €200 off Regleranwahl Druck

Controller C1.xx C201 0.000 \ Minimaler Drucksollwert

C2.02 off Aktivierung der Turbofunktion

Controller C6.xx Cc2.03 0.00 % chwer isollwert bei ak Turbofunk min. bei 120%ar/§

A c204 65.00 % + welle der Schwenkwir ing. Quotient = Druckist/Drucksoll

Erweitert E xx C2.05 0.000 v Positve |-Regler Ausgangsbegrenzung
C2.06 0.500 v Sollwert Offset
Cc207 0.000 v Minimalbegrenzung fur Druckabbau (Schwenkrichtung entgegengesetzt dem Sollwert)
Cc2.08 2 Fitterfaktor Aktiverungsschwelle C2.02
C2.09 2 Sensortyp. Drucksensor
Cc2.10 1.00 4 Istwertverstarkung des Drucksensors (muss an Sensorbereich angepasst werden)
c2n 0.000 \ Istwert Offset
C212 1 Istwert Vorzeichen
c213 0.10 v P-Anteil KP1
C2.14 2,00 s T-Anteil PT1 (zu C2.16)
c2.15 0.500 \' Umschaltschwelle (C2.13 /C2.16)
c2.16 0.80 w P-Anteil KP2
c217 0.030 Vis I-Anteil
c218 2,00 Vs D-Anteil
c2.19 200 s T-Anteil fir DT1
C2.20 1 VN Verstarkung fur C2.13 und C2.16)

[c226 | of | | Drhtbruchibenwachung der Drucksensoren =

c227 20.00 % Ausschalthysterese (Abstand zur Einschaltschwelle) fur den Druck- und Schwenkwinkelbegrenzer
c2.28 5,000 s Rampe Schwenkwinkelbegrenzung von Begrenzung -> QSoll (aus der Druckbegrenzung)
Cc2.29 315 bar Sensordruckbereich in bar]
C2.30 350 bar Definierter Pumpenarbeitsdruck [bar]
c231 2,000 Vis Maximaler dynamischer |-Anteil
Cc232 0.40 Anderungsgeschwndigkett f. dynamischer |-Anteil
Cc233 0 bar Akivierungsschwelle f. dynamischen I-Anteil (0 => dyn. Aus) 100 % - +
C234 1 Istwertfitter fr den Istdruck der Druckbegrenzemeglerschleffe

i Beschreibung

Ser. Port: COMS [USB] - DAC-4(A) V63.04a [USB] Version: 63.04a Ser.Nr: 1000 | Datei: -

(49) Upload
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Fehler.

e Version kann nicht gelesen werden.

|

(50) Fehler Version

6.7

Online -> Download

,0nline -> Download® Ubertragt den kompletten Parametersatz in die Baugruppe. Es ist das Gegenstiick zu
,Online -> Upload® (siehe Kapitel ,,6.6 Online -> Upload®). Auch der Download lauft automatisch ab:

1.
2.

3.

Das HCSTool verbindet sich mit der Baugruppe.

Das HCSTool prift, ob Baugruppentyp und Softwareversion der Baugruppe mit der Auswahl im
HCSTool Gbereinstimmen.

Meldung: ,Wollen Sie wirklich alle Parameter im Gerat Gberschreiben?”, siehe Bild ,(51) Frage:
Uberschreiben.

Nachdem die Meldung im Bild ,(51) Frage: Uberschreiben® mit ,Ja“ bestéatigt wurde, werden die
Parameter in die Baugruppe Ubertragen; die dort gespeicherten Werte werden Uberschrieben.

/\ VORSICHT

Sobald die Verbindung besteht, konnen Parameter in der Baugruppe

tiberschrieben werden!

HINWEIS

uberschrieben. Ausgenommen sind die Abgleichwerte der kalibrierten Sensoren:
Sie bleiben in der Baugruppe erhalten. Abgleichwerte werden nur gezielt
geschrieben, Uber den Sensorabgleich oder uber ,,Abgleichwerte Karte / Datei

Aus Sicherheitsgriinden ist ein Download nur méglich, wenn die Baugruppe genau die

Beim Download werden alle einstellbaren Parameter der Baugruppe

vergleichen“ (siehe Kapitel ,,Sensorabgleich®).

im HCSTool ausgewahlite Softwareversion hat.

Typische Fehler

Bild ,(50) Fehler Version*: Die Verbindung zur Baugruppe ist fehlgeschlagen. Ein Download ist nur mdglich,
wenn alle Voraussetzungen aus Kapitel ,,6.4 Online -> Monitor* erfullt sind.

Bild ,(52) Fehler: Freigabe aktiv" bedeutet, dass an der Baugruppe die Freigabe (Enable) anliegt. Die
Freigabe muss abgeschaltet werden, sonst werden keine Parameter geschrieben.

Bild ,,(53) Fehler: Falsche Version fur Download“ bedeutet, dass der Parametersatz nicht zur Softwareversion
der Baugruppe passt. In diesem Fall hilft Kapitel ,5.5 Datei -> Daten importieren®.
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Frage

0 ‘Wollen 5ie wirklich alle Parameter im Gerat Gberschreiben 7

|

(51) Frage: Uberschreiben
Fehler * I-,

Freigabe ist aktiv. Um den Parameter-Download
durchzufdhren darf keine Freigabe anliegen!

(52) Fehler: Freigabe aktiv

Fehler >

Gerat [DACA[A)-PpQ Ve3,04a) stimmt nicht mit der selektierten
Version [DAC-3(A) V1,100) dberein,
Bitte die Version selektieren oder einen Upload durchfidhren.

(53) Fehler: Falsche Version fiir Download

6.8 Online -> Mirror lesen

Diese Funktion gibt es nur bei der DAC-4. Der Mirror-Speicher ist in der Betriebsanleitung der DAC-4
beschrieben. ,Mirror lesen” |1&dt die Parameter aus dem Mirror-Speicher der Baugruppe in das HCSTool.

6.9 Online -> Mirror schreiben

Diese Funktion gibt es nur bei der DAC-4. Der Mirror-Speicher ist in der Betriebsanleitung der DAC-4
beschrieben. ,Mirror schreiben schreibt die Parameter aus dem HCSTool in den Mirror-Speicher der
Baugruppe und Uberschreibt dessen Inhalt.

6.10 Online -> Firmware-Update

Mit ,Online -> Firmware-Update ...“ wird eine neue Firmware in die Baugruppe geladen. Ein separates
Terminalprogramm wird daftr nicht mehr bendtigt. Unterstitzt werden die Baugruppen DAC-4(A) und DMA-
2(A) sowie die Vorgangergeneration DAC-4 und DMA-2.

/\ VORSICHT

Wahrend des Firmware-Updates darf die Verbindung zur Baugruppe nicht
getrennt und die Versorgungsspannung nicht abgeschaltet werden. Wird das
Laden der CPU-Firmware trotzdem unterbrochen, bleibt die Baugruppe im
Bootloader und kann mit dem HCSTool neu programmiert werden (siehe unten).
Bei der Vorgangergeneration DAC-4 /| DMA-2 (HC12) kann ein Abbruch die
Baugruppe dagegen unbrauchbar machen. Vor dem Update die Anlage in einen
sicheren Zustand bringen und die Parameter mit ,,Online -> Upload* sichern.
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6.10.1 Ablauf

1) ,Online -> Firmware-Update ...“ 6ffnen. Die angeschlossene Baugruppe wird abgefragt und im
Bereich ,Angeschlossenes Gerat‘ mit Typ, Version, Datum der Firmware und Schnittstelle angezeigt.
~Gerat abfragen® wiederholt die Abfrage, ,Gerat wechseln ...“ 6ffnet die Portauswahl.

2) Mit ,Durchsuchen® die Firmware-Datei wahlen. Unter der Datei werden Geréat, Version, Datum und
Verschlisselung angezeigt. Passt die Datei nicht zur Baugruppe (z. B. DAC-Datei auf DMA, falsche
Schnittstelle USB/UART), erscheint eine Meldung und das Update ist gesperrt.

3) Ziel wahlen (nur DAC-4(A)):

CPU: aktive Firmware, wird tber den Bootloader geladen.

FileO / File1: Firmware-Speicher in der Baugruppe. Der aktuelle Inhalt (Version, Datum) wird
daneben angezeigt. Mit ,File0/File1 danach aktivieren® wird die Firmware anschlief3end in die CPU
kopiert.

Bei der DMA-2(A) ist nur das Ziel CPU mdglich.

4) ,Starten” driicken und die Sicherheitsabfrage bestatigen. Der Fortschritt wird mit zwei Balken
(,L6schen® und ,Programmieren®) angezeigt. ,Details anzeigen® blendet das Protokoll ein; bei einem
Fehler wird es automatisch geoffnet.

5) Nach dem Update startet die Baugruppe neu. Danach prift das HCSTool, ob eine Applikation
freigeschaltet werden muss.

5! Firmware-Update O X

Firmware-Datei:  DASync\STMwerkbench\Claude HCS5Tool\Alter HCSToohNDAC4a V70112 (H743 UE Durchsuchen...

Datei: ER9.3-NG Release firmware w.o. bootloader

r
|
|
|
|
: Version W70.11a Aug 4 2025 11:30:25 Zeilen: 6364 Klartext-Datei (nicht verschlisselt)

Angeschlossenes Gerit Gerit wechseln ... Gerit abfragen
| DAC-4(A) Release PPQ firmware w.o. bootloader  Version V63.04a Oct 30 2026 11:33:13 (COMSE)
| Ziel

© CPU (aktive Firmware, (iber Bootloader)

| OFiled leer
| O Filel V63.02d Dec 29 2025 10:06:58
|
|
| Pause je Zeile [ms]: 0 =
Laschen 0%
|
| Programmieren 0%

|  Details anzeigen

Starten Schliefien
(54) Firmware-Update

6.10.2 Vorgédngergeneration DAC-4 / DMA-2

Baugruppen der Vorgangergeneration werden Uber die serielle Schnittstelle aktualisiert. Das HCSTool erkennt
sie selbst und zeigt ,(Vorgdngergeneration HC12, seriell) an. Das Update dauert ca. 2 bis 5 Minuten. Bei der
DAC-4 muss die Karte danach aus- und wieder eingeschaltet werden.

6.10.3 Baugruppe ohne giiltige Firmware

Wurde das Laden in die CPU abgebrochen oder hat die Baugruppe die Datei wahrend des Ladens abgelehnt,
bleibt sie im Bootloader. Das HCSTool erkennt diesen Zustand beim Abfragen und zeigt ,Gerat ist im
Bootloader (keine gultige Firmware). Recovery: giltige Datei wahlen und Starten.“ an. Die Firmware wird dann
direkt in die CPU geladen, File0 und File1 sind in diesem Zustand gesperrt.

Auch in diesem Zustand prift das HCSTool die Schnittstelle: Der Bootloader meldet, ob die
Baugruppe USB oder UART nutzt. Eine Datei fur die andere Schnittstelle wird abgelehnt (,Laden

@ gesperrt‘), ohne dass etwas geldéscht wird. Altere Bootloader melden die Schnittstelle nicht. Dann
unbedingt die passende Datei (USB bzw. UART) wahlen.
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6.11  Online -> App freischalten

Einige Applikationen der Firmware (z. B. PPQ) missen mit einem Aktivierungscode freigeschaltet werden.
Das HCSTool liest beim Verbinden mit einer Baugruppe aus, ob die Applikation freigeschaltet ist. Ist sie es
nicht, erscheint im Men( ,Online” der Punkt ,App freischalten ...“. Nach einem Firmware-Update 6ffnet das
HCSTool das Fenster von selbst.

Das Fenster zeigt Baugruppentyp, App-Kennung und Seriennummer. ,Kopieren® legt diese Angaben in die
Zwischenablage, z. B. fir die Anfrage des Codes bei HCS. Der Code ist eine Zahl von 0 bis 65535. Nach
Eingabe des Codes und ,OK* meldet das HCSTool ,Die App ist freigeschaltet.” bzw. ,Der Aktivierungscode
wurde nicht angenommen (Activ: 0). Bitte Code prifen.“ Meldet eine altere Firmware den Zustand nicht, zeigt
das HCSTool einen Hinweis: Ob die Freischaltung geklappt hat, ist dann an der Enable-LED zu erkennen
(blinkt nicht mehr = freigeschaltet).

Blinkt die Enable-LED der Baugruppe nach einem Firmware-Update, ist meist die Applikation nicht
® freigeschaltet.

Aktivierungscode X

Dien Aktivierungscode bel HCS anfragen. dabeil App-Kennung und Seriennummer
angeben.

DAC-4{A)-PpQ
App-Kennung: 2

Seriennummer: 2115 Kopieren

Aktivierungscode:

(55) Firmware-Aktivierungs-Code

7 Auswahl: Hilfe

Das Menu ,Hilfe* (1) enthalt ,Kurzanleitung®, ,Versionsinformation“ und ,Information“. Die folgenden Kapitel
beschreiben diese Menupunkte. Im Bild ,(56) Hilfe* ist das Menu zu sehen.

| HES HCSTool = (=] X

Datei  Online  Hilfe

’a = = Kurzanleitung F1 F Jv_ - DAC-4(A)PpQ v 6304 v [[) Vorgangergeneration Buid 2.0.26.1108 “cs

(@  Versionsinformation

=-Parameter S het  Beschreibung ?
Sollwert-gz & _ Information ) Regleranwahl Druck
Controller C1.xx c20m 0.000 v Minimaler Drucksoliwert
C202 off Aktivierung der Turbofunktion
Controller C6.xx C203 0.00 % bei aktivierter Turbofunktion, min. bei 1200bar/s
C204 65.00 % & welle der Sct b ing. Quotient = Druckist/Drucksoll
Enverort Exx c205 0000 V  Postve -Reglr Ausgangsbegrenzung
C2.06 0.500 \ Sollwert Offset
C207 0.000 v Minimalbegrenzung fur Druckabbau (Schwenkrichtung entgegengesetzt dem Sollwert)
Cc2.08 2 Fiterfaktor Aktiverungsschwelle C2.02
C2.09 2 Sensortyp. Drucksensor
C2.10 1.00 w ing des Druck: (muss an Ser angepasst werden)
c2n 0.000 v Istwert Offset
c212 1 Istwert Vorzeichen
c213 0.10 V4% P-Anteil KP1
c214 2.00 s T-Anteil PT1 (zu C2.16)
c215 0.500 v Umschaltschwelle (C2.13 / C2.16)
C2.16 0.80 4 P-Anteil KP2
c217 0,030 Vis I-Anteil
c218 2,00 Vs D-Anteil
c219 200 s T-Anteil fir DT1
C2.20 VNV Verstarkung fur C2.13 und C2.16)
“_-
C2 27 20.00 (Abstand zur fur den Druck- und Schwenkwinkelbegrenzer
c228 5.000 s Rampe Schwenkwinkelbegrenzung von Begrenzung -> QSoll (aus der Druckbegrenzung)
c229 315 bar Sensordruckbereich in [bar]
€230 350 bar Definierter Pumpenarbeitsdruck [bar]
c231 2,000 Vs Maximaler dynamischer I-Anteil
c232 0.40 Anderungsgeschwndigkeit f. dynamischer |-Anteil
c233 0 bar Akivierungsschwelle f. dynamischen I-Anteil (0 => dyn. Aus) 100 % - ' +
C234 1 Istwertfiter fur den Istdruck der Dvuckbegrenzevreglefswleﬂe
| _nan snnn N Enainy 0 Oegdin firy sxnadhiavaratias. =
i Beschreibung

Ser.Port: COMS8 [USB] - DAC-4(A) V63.04a [USB] | Version: 63.04a |Ser.Nr 1000 | Datei: -

(56) Hilfe
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7.1 Hilfe -> Versionsinformation

Die Versionsinformation gibt einen Uberblick tiber die Baugruppen und die Versionen der Definitionsdateien

(DEF-Dateien) und der zugehdrigen Parametertextdateien (TXT-Dateien). Diese Dateien werden mit dem
HCSTool installiert und beschreiben die Parameter der einzelnen Baugruppen. Bild ,(57) Versionsinformation®
zeigt ein Beispiel. Mit der rechten Maustaste kann der Inhalt in die Zwischenablage kopiert und z. B. in eine E-

Mail eingefugt werden.

/\ VORSICHT

Diese Dateien diirfen nicht eigenmachtig geandert werden.

Versionsinformaticn

Typ

Build
DAC-4-LVDT-ER
DAC-4-LVDT-E..
DAC-4-LvVDT1
DAC-4-LVDTZ2
DAC-4-PPQ-PL
DAC-4-PPO-5
DAC-4-PPO-50
DAC-4-PPQ-51
DAC-4-PQ
DAC-4-5V1
DAC-4-5W2
DAC-4
DAC-44-CFC
nac-4a-FIe

DEF-Version / Datum
2.0.26.1104

1.5 (17.5.2023
1.5 /28.5.2024
1.8 /17.5.2023
1.9 /29.1.2024
1.7 /14,93.2022
1.4 /392018
1.2 /3.9.2018
1.7 (3.9.2018
1.3 /3.9.2018
2.6 /19.1.2021
2,7 /19.1.2021
4.2 /16,2,2021
i1 /27.10.2026
1.0 {27.10.2076

THT-Version / Datum

5.8 /4.11.2026
L2 /13.12.2024
1.0 /13.12.2024
1.2 /13.12.2024
1.1 /13.12.2024
1.4 /13122024
1.2 /13122024
1.0 /13.12.2024
1.3 /13.12.2024
1.1 f25.2024
1.8 /17.9.2011
1.8 /17.9.2011
3.8 /13122024
1.1 /24122024
1.0 {13.12.2074

(57) Versionsinformation

7.2 Hilfe -> Information

Bild ,(58) Information® zeigt das Fenster ,Hilfe -> Information® mit Hersteller und Kontaktdaten.

Infarmation

I_Ic ' HCSTool
k Build 2.0.26.1109

*

HCS Hydraulic Control Systems GmbH

Meuffener Strasse 29

D-72636 Frickenhausen

Germany

Telefon +49-7025-911 007

E-Mail: info@h-c-s-gmbh.de

tps:/www.h-c-s-gmbh.de/

(58) Information

OK

7.3 Hilfe -> Kurzanleitung

Die Kurzanleitung fasst die wichtigsten Ablaufe auf wenigen Seiten zusammen (Schnellstart, Parameter

bearbeiten, Anderungsverlauf, Abgleich, Oszilloskop, Firmware-Update, Tastenkiirzel, hdufige Fragen). Sie
wird auch mit der Taste F1 geoffnet und steht in Deutsch, Englisch und Franzésisch zur Verfiigung.
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8 Die Werkzeugleiste

Dieses Kapitel beschreibt die Tasten ,Parameter abspeichern, ,Offnen der Parameterdatei®, ,Lesen der
Parameter aus dem Gerat“, ,Schreiben der Parameter in das Gerat", ,Rickgangig“, ,Wiederholen®, ,Verlauf®,
-Monitor zur Anzeige der internen Werte“, ,Oszilloskop-Funktion* und ,Sprache® sowie die Auswahl
~Baugruppentyp” und ,Baugruppensoftware und das Kontrollkdstchen ,Vorgangergeneration“ der
Werkzeugleiste. ,Vorgangergeneration“ erscheint nur, wenn es ausgeblendete Baugruppen der
Vorgangergeneration oder altere Softwareversionen gibt. Rechts in der Werkzeugleiste steht die
Programmversion (,Build®).

AuRerdem werden die Angaben ,Ser. Port, ,Version®, ,Ser. Nr., ,Geratestatus” und ,Datei“ in der Statuszeile
erklart.

Bild ,(59) Werkzeugleiste® zeigt Werkzeugleiste und Statuszeile.
Im Bild markiert:

(1) Tasten

(2) Baugruppentyp

(3) Baugruppensoftwareversion

(4) Vorgangergeneration

(5) Build Version der Software

(6) Statuszeile

Fahrt man mit der Maus Uber eine Taste, erscheint ein Hinweis zu ihrer Funktion, auch bei gesperrten
(grauen) Tasten wie ,Riickgangig“ und ,Wiederholen*.

l HES HCSTool = (] X

Datei Online Hilfe

0 B Feir P ® A . e‘\CA(A}PpO \9.,04' \/O‘/orga'ngerge 6,3 w0 HECN

= Name Wert Einheit ~ Beschreibung ?

Sollwert-Satze PPQ_S... Sollwertsatze 0...15 (Doppelklick &ffnet die Tabelle). Anwahl Gber n1/n2/nd/n8 (82/4d/6d/62), Ub...

Controller C1.xx C1.00 1 Regleranwahl Schwenkwinkel

Controller C2.xx c1o1 0.000 \ Schwenkwinke! Sollwert Totbereich

Controller Cexx | €192 o e

; Cc1.03 1.00 VN Verstarkung A

Eweitort Ex C1.04 1,00 VN Verstakung B
C1.06 0.000 Vv Schwenkwinkel Sollwert Offset (wird zu d1.02 addiert, 0 = aus)
C1.07 0.000 Vv Totbereichskompensation A
Cc1.08 0.000 Vv Totbereichskompensation B
C1.09 5 Sensortyp. Schwenkscheibe FB1 (Achtung! Typ 21..26 bendtigt eine Kalibrierung mit C1.39
C1.10 1.00 v Istwert Gain
cin 0.000 v Istwert Offset
C1.12 1 Istwert Vorzeichen
C1.13 0.00 4 P-Anteil KP1
C1.14 0.00 s T-Anteil PT1 (zu C1.16)
C1.15 9.999 Vv Umschaltschwelle (C1.13 /C1.16)
C1.16 0.00 4% P-Anteil KP2
c117 0.000 V/s I-Anteil
C1.18 0.00 Vs D-Anteil
C1.18 0.00 s T-Anteil far DT1
C1.20 1 VN Verstarkung ffur C1.13und C1.16)
c1i.21 0.000 Vv Komparator obere Schwelle
C1.22 0.000 v Komparator untere Schwelle 100% | - 6] +
c1.23 0.00 s Komparator Verzogerung ein

Beschreibung
Ser. Port: COMS8 [USB] Version: 63.04a Ser.Nr: 2115  |(0) Freigegeben Datei: - 6

(59) Werkzeugleiste
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8.1 Werkzeugleiste: Parameter abspeichern

Gleiche Funktion wie in Kapitel ,5.3 Datei -> Speichern® beschrieben: speichert den Parametersatz. Siehe Bild
»(59) Werkzeugleiste”.

8.2 Werkzeugleiste: Offnen der Parameterdatei

Gleiche Funktion wie in Kapitel ,5.2 Datei -> Offnen” beschrieben: éffnet eine Parameterdatei. Siehe Bild ,(59)
Werkzeugleiste®“.

8.3 Werkzeugleiste: Lesen der Parameter aus dem Geriét

Gleiche Funktion wie in Kapitel ,6.6 Online -> Upload “ beschrieben: liest alle Parameter aus der Baugruppe
(Upload). Siehe Bild ,(59) Werkzeugleiste®.

8.4 Werkzeugleiste: Schreiben der Parameter in das Gerat

Gleiche Funktion wie in Kapitel ,,6.7 Online -> Download“ beschrieben: schreibt alle Parameter in die
Baugruppe (Download). Siehe Bild ,,(59) Werkzeugleiste*.

8.5 Werkzeugleiste: Riickgangig

Nimmt die letzte Parameterdnderung zuriick (Tastenkiirzel Strg+Z). Wurde die Anderung bereits in die
Baugruppe geladen, wird auch die Baugruppe zuriickgeschrieben, sonst nur der Datensatz. Der Hinweis Uber
der Taste zeigt, welche Anderung zuriickgenommen wird.

Die Taste ist grau, solange es keine Anderung gibt. N&here Informationen stehen im Kapitel
,Anderungsverlauf (Riickgangig / Wiederholen)*.

8.6 Werkzeugleiste: Wiederholen

Stellt die zuletzt zuriickgenommene Anderung wieder her (Tastenkiirzel Strg+Y). War die Anderung in die
Baugruppe geladen, wird auch die Baugruppe wieder geschrieben. Der Hinweis Uber der Taste zeigt, welche
Anderung wiederhergestellt wird.

Die Taste ist grau, solange keine Anderung zurlickgenommen wurde.

8.7 Werkzeugleiste: Verlauf

Offnet das Fenster ,Anderungsverlauf‘ mit allen Anderungen seit dem letzten Upload bzw. seit dem Offnen
der Datei (Zeit, Anderung, Karte geschrieben). Mit ,Zu diesem Stand“ springt man zu einem beliebigen Stand
zuriick oder vor, mit ,In Beschreibung ibernehmen“ werden die Anderungen mit Datum und Uhrzeit in das
Textfeld ,Beschreibung® tbernommen und mit der Parameterdatei gespeichert.

Nahere Informationen stehen im Kapitel ,Anderungsverlauf (Riickgangig / Wiederholen)“.

8.8 Werkzeugleiste: Monitor zur Anzeige der internen Werte

Gleiche Funktion wie in Kapitel ,6.4 Online -> Monitor* beschrieben: zeigt die internen Werte der Baugruppe
an. Siehe Bild ,,(59) Werkzeugleiste®.

8.9 Werkzeugleiste: Oszilloskop-Funktion

Startet das Oszilloskop. Die Taste ist nur bedienbar, wenn die Baugruppe das Oszilloskop unterstitzt. Nahere
Informationen stehen im Kapitel ,10 Oszilloskop®. Siehe Bild ,,(59) Werkzeugleiste®.

8.10 Werkzeugleiste: Sprache

Wahlt die Sprache der Bedienoberflache: Deutsch, Englisch oder Franzdsisch (je nach Installation weitere).
Siehe Bild ,(59) Werkzeugleiste“.

8.11  Werkzeugleiste: Baugruppentyp

Auswahlliste fir den Baugruppentyp. Sie wird nur bendtigt, um ohne Baugruppe einen Datensatz anzulegen
oder zu bearbeiten; beim Upload wird der Typ automatisch eingestellt. Siehe Bild ,(59) Werkzeugleiste“.

8.12 Werkzeugleiste: Baugruppensoftwareversion

Auswahlliste fur die Softwareversion der Baugruppe; sie wird beim Upload ebenfalls automatisch eingestellt.
Siehe Bild ,,(59) Werkzeugleiste“.
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8.13 Werkzeugleiste: Vorgdngergeneration

Kontrollkastchen rechts neben der Auswahl der Baugruppensoftwareversion. Ohne Haken zeigen die
Auswahllisten ,Baugruppentyp” und ,Baugruppensoftwareversion” nur die aktuellen Baugruppen. Mit Haken
werden zusatzlich Baugruppen der Vorgangergeneration und altere Softwareversionen angeboten.

Fur die Kommunikation mit einer Baugruppe ist die Einstellung ohne Bedeutung: Beim Upload wird der
passende Typ automatisch gewahlt, auch wenn er ausgeblendet ist. Nach der Installation ist das Kastchen
aus, danach merkt sich das HCSTool die Einstellung. Das Kastchen wird nur angezeigt, wenn es
ausgeblendete Typen oder Versionen gibt.

8.14  Zusatzinformation: Build
Zeigt rechts in der Werkzeugleiste die Version (Build) des HCSTool.

8.15 Zusatzinformation: Ser. Port

Zeigt die gewahlte Schnittstelle.
Dahinter stehen die Anschlussart [USB] bzw. [UART] und, wenn erkannt, das an diesem Port gefundene
Gerat, z. B. ,COM4 [UART] — DAC-4(A) V1.12f* (siehe Kapitel ,Online -> Schnittstelle).

8.16 Zusatzinformation: Version

Zeigt die Softwareversion der angeschlossenen Baugruppe. Der Wert steht erst nach einem Upload aus der
Baugruppe zur Verfiigung; nach dem Programmestart, nach dem Offnen einer Datei oder nach dem Umstellen
der Version steht dort ,-“. Siehe Kapitel ,,6.6 Online -> Upload*.

8.17 Zusatzinformation: Ser. Nr.

Zeigt die Seriennummer der angeschlossenen Baugruppe. Der Wert steht erst nach einem Upload aus der
Baugruppe zur Verfiigung; nach dem Programmstart, nach dem Offnen einer Datei oder nach dem Umstellen
der Version steht dort ,-“. Siehe Kapitel ,6.6 Online -> Upload*.

8.18 Zusatzinformation: Gerédtestatus

Zeigt nach einem Upload laufend, ob die angeschlossene Baugruppe freigegeben ist oder eine Stérung
meldet, auch ohne gedffneten Monitor. So ist z. B. vor einem Download sofort zu sehen, ob die Freigabe
(Enable) anliegt. Der farbige Punkt entspricht den Anzeigen an der Baugruppe:

Gelb ,,Freigegeben: Die Freigabe (Enable) liegt an.

Rot ,,Stérung n*“: Die Baugruppe meldet die Stérung Nummer n. Beim Uberfahren mit der Maus erscheint
der Fehlertext.

Grau ,,Nicht freigegeben®: Die Freigabe liegt nicht an.

Hellgrau ,,Keine Antwort“: Die Baugruppe antwortet nicht (erst nach drei vergeblichen Abfragen; danach
fragt das HCSTool alle 5 Sekunden erneut).

Die Anzeige wird jede Sekunde aktualisiert, solange keine andere Verbindung zur Baugruppe besteht.
Wahrend Monitor oder Oszilloskop laufen, die Portauswahl oder ein anderes Fenster gedffnet ist, ruht die
Abfrage. In der Simulation wird kein Geratestatus angezeigt.

8.19 Zusatzinformation: Datei

Zeigt die gedffnete bzw. zuletzt gespeicherte Parameterdatei. Siehe Kapitel ,5.2 Datei -> Offnen” und Kapitel
,9.3 Datei -> Speichern®.
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9 Andern von Parametern

9.1 Auswahl und Sortierung von Parametern

Im Bild ,,(60) Auswahl und Sortierung von Parametern® ist das Fenster in drei Bereiche aufgeteilt. Links stehen
die Parametergruppen (1). Ein Klick auf eine Gruppe zeigt rechts die zugehdrigen Parameter (2), unten steht
das Textfeld ,Beschreibung” (3).

Die Parametergruppen im Bild ,(60) Auswahl und Sortierung von Parametern® (,Sollwert-Satze®, ,Controller
C1.xx“, ,Controller C2.xx"“, ,Controller C6.xx“ und ,Erweitert E xx“ einer DAC-4(A)-PPQ) sind ein Beispiel.
Welche Gruppen es gibt, hangt von Baugruppentyp, Softwareversion und Betriebsart ab.

| HE8 HCSTool - m] *

Datei  Online  Hilfe

B & Feit D=4 ®© A mm. DAc4AeQ v 63040 v [0 Vorgangergeneration easzomis  ECN
= Name Wert Enhet  Beschreibung 9 ?
Sollwert-Satze PPQ_S... Sollwertsatze 0...15 (Doppelklick &finet die Tabelle). Anwahl Gber n1/n2/nd/n8 (82/4d/6d/62), Ubemahme mit Valid (Dl+, 42).
Controller C1.x C1.00 off Regleranwahl Schwenkwinkel
Controller C2 xx c1.0 0.010 v Schwenkwinkel Sollwert Totbereich
Controller C6xx cioz 1 Kennlinie
. C1.03 1.00 A Verstarkung A
Erweitert Exx c1.04 1.00 VA/ Verstirkung B
C1.06 1.000 A Schwenkwinkel Sollwert Offset (wird zu d1.02 addiert. 0 = aus)
C1.07 0,000 v Totbereichskompensation A
c1.08 1.000 v Totbereichskompensation B
c1.09 2 Sensortyp, Schwenkscheibe FB1 (Achtung! Typ 21. 26 bendtigt eine Kalibrierung mit C1.35
c110 1.00 VA Istwert Gain
cin 0.100 V' Istwert Offset
C1i2 1 lstwert Vorzeichen
crLi3 3.00 VA P-Anteil KP1
C1.14 0.00 s T-Anteil PT1 (zu C1.16)
C1.15 0.500 v Umschaltschwele (C1.13 /C1.16)
C1.ie 2.00 VA P-Anteil KP2
c117 0.000 Vis I-Anteil
o c1i8 0.10 Ve D-Anteil
c11e 0.50 s T-Anteil fir DT1
c1.20 4 VA Verstarkung fir C1.13und C1.16)
C1.21 0,000 v Komparator obere Schwelle
Cc1.22 0.000 A Komparator untere Schwelle
C1.23 0.00 [ Komparator Verzégerung ein
C1.24 0.00 s Komparator Verzégerung aus
C1.25 off Komparatorauswahl
Cl.26 off Drahtbruchiberwachung
€133 0.00 % Leckalkompensation in %/100 bar
C1.34 1.00 Vv Anpassung des P-Anteils des Schwenkwinkelreglers (Faktor beim maximalen 100 % - ' +
C1.35 0.000 v Bearenzung des |-Regler Ausgangswertes fur Zweig 1

| Beschreibung
| 3

Ser. Port: COMBSE [USB] - DAC-4{A) V63.04a [USB] Version: 63.04a Ser. Nr: 1000 Datei: -

(60) Auswahl und Sortierung von Parametern

@ Die Bedeutung der einzelnen Parameter ist in der Betriebsanleitung der Baugruppe beschrieben.

9.2 Textfeld Beschreibung
Im Bild ,,(60) Auswahl und Sortierung von Parametern® kann im unteren Teil des Fensters ein eigener Text
zum Parametersatz eingegeben werden. Er wird mit der Parameterdatei gespeichert, nicht in der Baugruppe.
Dazu in das Textfeld klicken und den Text eingeben.
Mit ,In Beschreibung Gbernehmen® im Fenster ,Verlauf* lassen sich die bisherigen Parameterdnderungen mit
Datum und Uhrzeit an die Beschreibung anhangen (siehe Kapitel ,Anderungsverlauf). Bei geéffnetem
Oszilloskop ist das Feld mit dessen Beschreibung gekoppelt (siehe Kapitel ,Gemeinsame Beschreibung mit
dem HCSTool“).

Hier kann der Parametersatz beschrieben werden, z. B. Anlage, Maschine oder Besonderheiten der
@ Einstellung. Das erleichtert spater die Zuordnung.

Rechts stehen die Parameter der gewahlten Version. Ein Doppelklick auf einen Parameter 6ffnet das
Bearbeitungsfenster; sein Inhalt hangt vom Parameter ab.
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9.3 Beispiel fiir Sortieren von Parametern

Ein Klick auf ,Sollwert/Rampe1* zeigt im Bild ,(61) Auswahl und Sortierung von Parametern® rechts nur die
Parameter fir feste Sollwerte und Rampen.
| Hes HCSTocl - o X

Datei  Online  Hilfe

B B Pett T @ A~ = Dacam ~ 1z ~ [ Vorgangergeneration eazozuos HGN
=-Parameter Name Wert Einheit ~ Beschreibung ?
Sollwert/Rampe 1 BT 0.000 v Intemer Sollwert 1 fiir Zweig 1
Controllerl 51.02 0.000 v Intemer Sollwert 2fir Zweig 1
Erweitert 51.03 0.000 s Intemer Sollwert 3 fir Zweig 1
51.04 0.000 v Intemer Sollwert 4 fur Zweig 1
51.08 0.000 WV Intemer Sollwert 8flr Zweig 1
.01 0.00 3 Rampe von 0 - - fir Zweig 1
r1.02 0.00 3 Rampe von - -> 0 fir Zweig 1
r.03 0,00 3 Rampe von 0 -» = fiir Zweig 1
.04 0,00 3 Rampe von = -> Ofir Zweig 1

(61) Auswahl und Sortierung von Parametern

Ein Klick auf ,Controller1® zeigt im Bild ,(62) Auswahl und Sortierung von Parametern® rechts die Parameter
des ersten Reglers, ,Controller2“ entsprechend die des zweiten Reglers.
| HES HCSTool = O X

Datei  Online  Hilfe

Eﬂ 5 Te=i} T=pi} @ "V’ .- DAC-4(A) vz ~ [ Vorgangergeneration Buikd 2.0.26.1108 “cs
=-Parameter Name Wert Einheit  Beschreibung ?
Soliwert/Rampel | c1.02 off Kennirie
c1m 100 VAl Verstarkung A
- Erweitert clo4 1.00 Vv Verstarkung B
C1.05 1,00 Sollwert VorzeichenVerstarkung
C1.06 0.000 W Sollwert Offset
C1.07 0,000 s Totbereichskompensation A
C108 0.000 s Totbereichskompensation B
C1.27 0,000 s Sollwert Hysterese
L1 Linearisierungstabelle fir C1.02 = 6

(62) Auswahl und Sortierung von Parametern

Ein Klick auf ,Erweitert” zeigt im Bild ,(63) Auswahl und Sortierung von Parametern® rechts die erweiterten
Parameter.
| HE8 HCSTool — a X

Datei  Online  Hilfe

’a 5 D=l Tupi} ® -'v- | s DAC-4(A) v 112 ~ [[) Vorgangergeneration T AOERTS “cs
= Rarameter Name Wert Einhet  Beschreibung ?
-~ SolwerRampel | £00 1 Betrigbsmode

Controller] EO1 1 Analogausgang

E02 off Push-Pull Betrieb
ED3 2700 A Magnetanwahl
ED4 5000 P-Anteil Stromregler emegen
ED5 100 |-Arteil Stromregler emegen
E D6 4000 P-Anteil Stromregler entregen
EO07 1500 |-Arteil Stromregler entregen
ED8 1 Rampenart
EOS 0,000 ] Zeitverzdgenung Freigabe
E10 1,00 Magnetstromanpassung
E1 0.000 W Worstrom A
E12 0.000 W orstrom B
E13 0.000 W Dither Amplitude
E14 o Hz Dither Frequenz
E15 1 Signaldefinition Sollwert 51.06
E16 1 Signaldefinition Sollwert 51.05
E17 off Sollwert Aktivierungsmodus
E18 off Break und Komparator Ausgang
E15 1.00 Ausgabefaktor fiir den Spannungs-Analogausgang
E31 1 Modus des analogen Ausganges
E32 & Signaldefinition Sollwert 51.07
E33 0.000 W Offset fiir den Spannungs-Analogausgang
E34 0,000 mh Offset fiir den Strom-Analogausgang 4..20mA
E35 1,00 Ausgabefaktor fir Strom-Analogausgang 4..20mA

(63) Auswahl und Sortierung von Parametern
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9.4 Beispiel fiir das Andern eines Parameters

Beispiel:
Ein Doppelklick auf den Parameter S1.01 im Bild ,(60) Auswahl und Sortierung von Parametern® 6ffnet das
Fenster im Bild ,(64) HCS: Parameter am Beispiel von S1.01“. Es enthalt:

Name: Zeigt die Kurzbezeichnung des Parameters, in diesem Beispiel S1.01.

Beschreibung: Kurze Erlauterung des Parameters.

Eingabefeld: Eingabe des neuen Werts.

Wertebereich: Kleinster und gréBter zulassiger Wert, im Beispiel -9,999 bis 9,999.

Download: Schreibt den Wert in die Baugruppe und Ubernimmt ihn in den Parametersatz.

OK: Ubernimmt den Wert nur in den Parametersatz (nicht in die Baugruppe) und schlieRt
das Fenster.

Abbrechen: SchlieRt das Fenster ohne Anderung.

Parameterdaten

MName 51.01
Beschreibung Interner Sollwert 1 fir Zweig 1
\ert 0000 Vo QOoDDV ... 9999V

E%  Download 0K Abbrechen

(64) HCS: Parameter am Beispiel von S1.01
9.5 Anderungsverlauf (Riickgéngig / Wiederholen)

Jede Bearbeitung liber die Parameterliste wird als Schritt im Anderungsverlauf festgehalten. Bei Satzen bilden
alle in einem Dialog geanderten Werte zusammen einen Schritt.
e Strg+Z bzw. der Pfeil nach links nimmt den letzten Schritt zurlick, Strg+Y bzw. der Pfeil nach rechts
wiederholt ihn. Der Tooltip zeigt, was geandert wird.
e Wurde die Anderung in die Baugruppe geladen, wird beim Zuriicknehmen bzw. Wiederholen auch die
Baugruppe geschrieben, sonst nur der Datensatz.
e Der Verlauf beginnt neu nach einem Upload, beim Offnen einer anderen Datei und beim Wechsel von
Baugruppentyp oder Softwareversion.
Die Taste ,Verlauf‘ offnet das Fenster ,Anderungsverlauf‘ mit allen Schritten (Zeit, Anderung, Karte
geschrieben). Zurickgenommene Schritte sind grau, der aktuelle Stand ist fett. ,Zu diesem Stand“ springt zu
einem beliebigen Schritt.
HCS

# Zeit Anderung Karte
1o Ausgangszustand (vor der ersten Anderung)
1 143537 C1.01: 0,100 - 0.010 geschrieben
2 14:39:24 C1.08: 0.000 -> 1.000 geschrieben

C1.08: 0.000 -> 1.000

Zu diesem Stand Riickgangig In Beschreibung Gbernehmen Schlielen

(65) Verlaufsanzeige
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9.6 In Beschreibung iibernehmen

Die Taste ,In Beschreibung (ibernehmen“ im Fenster ,Anderungsverlauf‘ hangt die wirksamen Anderungen
mit Datum und Uhrzeit an das Textfeld ,Beschreibung® an. So werden sie mit der Parameterdatei gespeichert.
Es werden nur Anderungen tibernommen, die noch nicht in der Beschreibung stehen; eigene Notizen bleiben
erhalten. Hier kann man die vorgenommenen Anderungen noch parallel dokumentieren.

9.7 Gemeinsame Beschreibung mit dem HCSTool

Solange das Oszilloskop gedffnet ist und keine Aufzeichnung aus einer Datei geladen ist, sind das Feld
.Beschreibung® des HCSTool (Parameterdatei) und die Beschreibung im Oszilloskop gekoppelt: Jede
Anderung im einen Feld erscheint sofort im anderen. Beim Offnen des Oszilloskops, beim Start einer
Aufzeichnung und beim Speichern der .osz-Datei werden beide Texte zusammengefiihrt. Eigene Notizen im
Oszilloskop bleiben dabei erhalten.

9.8 Sitze (Tabellendialog)

Parametergruppen, die aus mehreren gleich aufgebauten Satzen bestehen (z. B. die Sollwert-Satze der PPQ-
Firmware), 6ffnen sich per Doppelklick als Tabelle: je Zeile ein Satz, je Spalte ein Parameter. Der Erklartext
der angewabhlten Zelle steht unter der Tabelle und als Tooltip im Spaltenkopf.

Geanderte Zellen sind markiert. ,Download” schreibt nur die geanderten Werte in die Baugruppe; ,OK*
Ubernimmt sie nur in den Datensatz.

Bei der DAC-4(A)-PPQ im Slave-Betrieb (E 08 = 4) haben die Satze keine Funktion. Sie werden dann
zusammen mit dem Baumknoten ,Sollwert-Satze* ausgeblendet.

Allgemein blendet das HCSTool Parameter aus, die in der eingestellten Betriebsart keine Funktion haben, bei
der PPQ im Slave-Betrieb z. B. die Parameter des Druck- und Leistungsreglers (C2.xx, C6.xx) und die
Anzeigen d2.xx und d6.xx. Ausgeblendete Parameter werden weder gelesen noch geschrieben; ihre Werte
bleiben in der Parameterdatei erhalten.

Q] RQu [s] RQd [s] p [bar] Rpu [s] Rpd [s] Pow [%]
Satz 0 0.000
Satz 1 5.000 6.00
Satz 2
Satz 3
Satz 4
Satz 5
Satz 6
Satz 7
Satz 8
Satz 9
Satz 10
Satz 11
Satz 12
Satz 13
Satz 14
Satz 15
Satz0 - Q0: -9.999V ... 9999V

Schwenkwinkel-Sollwert dieses Satzes. Das Viorzeichen gibt die Richtung an: -9,999...+9,999 V = -100...+100 %.
Verknipfung mit dem Analogsollwert nach E24,

Tabelle auf die Standardwerte zurlcksetzen Download “ Abbrechen

(66) Tabellendialog fiir Satze
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10 Oszilloskop

Mit dem Oszilloskop werden Signale und interne Messwerte der Baugruppe Uber der Zeit dargestellt. Die
Funktion steht nicht bei allen Baugruppen und Softwareversionen zur Verfliigung.

Wurden die Parameter noch nicht aus der angeschlossenen Baugruppe gelesen, liest das HCSTool sie beim
Start des Oszilloskops (und beim Start des Monitors bei gedffnetem Oszilloskop) automatisch. Eine Meldung
erscheint nur, wenn ein anderes Gerat angeschlossen ist als beim letzten Auslesen.

Die Taste ,Oszilloskopfunktion® (Bild ,,(59) Werkzeugleiste®) 6ffnet das Oszilloskop. Im Bild ,(67) Oszilloskop:
Startbild Oszi“ ist das Startfenster zu sehen. Die folgenden Kapitel beschreiben Funktionen und Mens.

10.1 Startfenster

Das Fenster ist in drei Bereiche aufgeteilt:
- Bereich 1: Steuerung und Konfiguration (Menu, Tasten, Legende)
- Bereich 2: Anzeigebereich mit den Kurven
- Bereich 3: Beschreibung (freier Text zur Aufzeichnung)

Hes Oszilloskop - o x
Datei Kandle Y-Achse d1.01Bearbeiten Beschreibung
o_ Start X @ a | 1455 spstrte § 2| ms Zemobseh)20 _[os O Refrech ouk 20281108
paliv! )
| 10,000
6.000
2.000
-2.000
6,000
-10.000
0.000 1000 8.000= 12,000 16.000 20,000
[ Beschreibung

(67) Oszilloskop: Startbild Oszi
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10.2 Datei

Das Menii ,Datei“ (1) enthalt ,Offnen”, ,Speichern unter®, ,Abspeichern als CSV*, ,Oszi-Einstellungen aus
Datei ibernehmen ...“ und ,Drucken®. Im Bild ,,(68) Oszi: Datei” sind die MenUpunkte zu sehen.

HCE Oszilloskop
Dater Kandle Y-fAchse d1.01Bearbeiten d1.04 Bearbeiten d1.

= Offnen S,
Oszi-Einstellungen aus Datei dbernehmen...
4
Speichern unter M

Abspeichern als C5V

Drucken

0 =@

(68) Oszi: Datei

10.2.1 Datei -> Offnen

Mit ,Datei -> Offnen“ werden gespeicherte Oszi-Aufzeichnungen geladen. Bild ,(69) Oszi: Datei: Offnen* zeigt
das Auswahlfenster.

HES Offnen *
A~ <« Programme (x26) » HCS » TestAutoneum W &) TestAutoneumn durchsuchen 2
Organisieren + Meuer Ordner =~ 9
i MName Anderungsdatum Typ |
C |HG8 2. Automatik tests C1_06 =0_6 20261014.0sz 14.10.2026 16:26 Oszi Datenfile
o I HCS Automatik nach Umbau.osz 15.10.2026 10:39 Oszi Datenfile
|! HC§ automtik Druck 100bar.osz 15.10.2026 13:14 Oszi Datenfile
i HEE automtik Nrock 120 har.nsr 15.10.2076 13:M (Yezi Natenfile
Dateiname: |?_. Automatik tests C1_06 =0_6 2026101405z w ‘ Plotter files (*.osz) i

Offnen |v Abbrechen

(69) Oszi: Datei: Offnen

Oszi-Dateien haben die Endung ,,.osz".
Nur diese Dateien konnen geo6ffnet werden.
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10.2.2 Datei -> Oszi-Einstellungen aus Datei iibernehmen

Mit ,Datei -> Oszi-Einstellungen aus Datei ibernehmen ...“ wird aus einer gespeicherten Oszi-Datei (,.0sz")
nur die Ansicht Gbernommen, nicht die Aufzeichnung selbst. So lasst sich eine bewahrte Kanal- und
Achsenaufteilung, z. B. von einer anderen Maschine oder aus einer friheren Messung, schnell
wiederverwenden.
Ubernommen werden: Abtastrate, ZeitmaRstab, Kanalauswahl, Kanalfarben und Achsen (Zuordnung,
Bereiche, Einheiten).
Unverédndert bleiben: die Parameter im HCSTool, der eingestellte Typ und die Version sowie die Messwerte
einer bereits angezeigten Aufzeichnung.
So gehen Sie vor:

1) Im Oszilloskop ,Datei -> Oszi-Einstellungen aus Datei Gibernehmen ...“ wahlen.

2) Im Auswahlfenster die gewlinschte .osz-Datei markieren und mit ,Offnen* bestatigen.

3) Die Ansicht prifen. Gefallt das Ergebnis nicht, holt die Taste ,Rlickgangig® in der Oszi-Leiste den

vorherigen Stand zurlick.

Wie die Einstellungen zugeordnet werden: Stimmen Typ, Version und Kanalaufbau der Datei mit der
aktuellen Auswahl Uberein, werden die Einstellungen einschlieRlich der Skalierung 1:1 Ubernommen.
Andernfalls ordnet das HCSTool die Kanale tber ihren Namen zu (z. B. ,d1.01%): Auswahl und Farbe werden
ubernommen, die Achsbereiche je Einheit; die Skalierung bleibt die der aktuellen Version. Enthalt die Datei
keinen passenden Kanal, erscheint eine Meldung und die Ansicht bleibt unverandert.
Nach der Ubernahme wird der Zoom zuriickgesetzt und das Ergebnis als eigene Oszi-Einstellung
gespeichert, aul’er wenn gerade eine Aufzeichnung aus einer Datei angezeigt wird. ,Riickgangig” ist bis zu 10
Schritte moglich, solange das HCSTool lauft.

Um die Messwerte einer Datei anzusehen, ,,Datei -> Offnen“ verwenden. Die
Funktion ,,Oszi-Einstellungen aus Datei ilbernehmen ...“ ladt keine Messwerte.
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10.2.3 Datei -> Speichern unter

Eine Aufzeichnung wird mit ,Datei -> Speichern unter gespeichert. Im Bild ,(70) Oszi: Datei Speichern* ist
das zugehorige Fenster zu sehen. Zusatzlich zur Oszi-Datei (,.0sz") wird im selben Verzeichnis eine Datei mit
gleichem Namen und der Endung ,.dat“ abgelegt. Sie enthalt den aktuellen Parametersatz des HCSTool und

kann wie in Kapitel ,5.2 Datei -> Offnen“ beschrieben gedffnet werden.

Damit der gespeicherte Parametersatz zur Baugruppe passt, vorher einen Upload

durchfihren.

HE8 Speichern unter >
« v « HCS » HCSTool » Data » Example v O Example durchsuchen 2
Organisieren + Meuer Ordner = - 0

& Windows (C:) | Mame Anderungsdatum Typ
z Daten ()
Dateiname: || i

Dateityp: Plotter files (*.0sz)

# Ordner ausblenden Abbrechen

(70) Oszi: Datei Speichern

10.2.4 Datei -> Abspeichern als CSV

Mit ,Datei -> Abspeichern als CSV* wird die Aufzeichnung als Textdatei fir andere Programme (z. B. Excel)
gespeichert. Ordner und Dateiname werden im Ublichen Speichern-Fenster gewahilt.

@ CSV-Dateien kdnnen nicht im HCSTool gedffnet werden, aber in jedem Programm, das CSV
unterstutzt.
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10.2.5 Aufbau des CSV Formats
Die CSV-Datei ist so aufgebaut:

Zeile 1: Spalteniberschriften

Zeile 2: Datum der Aufzeichnung

Zeile 3: Anzahl der Grafikpunkte

Ab Zeile 4: Messpunkte, je Zeile ein Messpunkt

Die Spalten sind immer gleich aufgebaut:

Spalte 1: Zeit als Text (Stunden:Minuten:Sekunden:Millisekunden)
Spalte 2: Zeit in Millisekunden
Spalte 3: Messpunkt des Messkanals 1 -> immer sichtbar
Spalte 4: Messpunkt des Messkanals 2 -> nur sichtbar, wenn Kanal 2 aufgezeichnet wurde
Spalte 5: Messpunkt des Messkanals 3 -> nur sichtbar, wenn Kanal 3 aufgezeichnet wurde
Spalte 6: Messpunkt des Messkanals 4 -> nur sichtbar, wenn Kanal 4 aufgezeichnet wurde
Spalte 7 bis 10: Messpunkte der Messkandle 5 bis 8 -> nur vorhanden, wenn diese Kanale
aufgezeichnet wurden

@ Die Spalten sind durch Semikolon getrennt.

Beispiel:
Im folgenden Beispiel wurden vier Kanale aufgezeichnet: ,d1.01% ,d1.04% ,d1.08“ und ,d1.11“ Die
Aufzeichnung begann am 12.03.2013 und umfasst 9 Messpunkte. Inhalt der Datei:

Timestamp;Milliseconds;d1.01;d1.04;d1.08;d1.11

12.03.2013 @ Startdatum

9 @ Anzahl Grafikpunkte

00:00:00:0 ; 0; 3,4016970; 1,7115300; 0,3009339; 0,0000000
00:00:00:35 ; 35; 3,8814630; 1,9483610; 0,3604285; 0,0311298
00:00:00:82 ; 82; 4,3551240; 2,1882440; 0,4214063; 0,0451688
00:00:00:129 ; 129; 4,8361110; 2,4250750; 0,4830434; 0,0402857

00:00:00:176 ; 176; 5,3079410; 2,6619060; 0,5453397; 0,3882073
00:00:00:223 ; 223; 5,7816030; 2,8981260; 0,6078008; 0,8276873
00:00:00:268 ; 268; 6,2393950; 3,1312950; 0,6682842; 1,2079590
00:00:00:315 ; 315; 6,6971860; 3,3638530; 0,7318989; 1,6425560
00:00:00:360 ; 360; 7,1635230; 3,5890860; 0,7932064; 2,1278150
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10.3 Analoge und digitale Kanéle

Das Menl ,Kanale® 6ffnet das Fenster ,(71) Oszi: Kanale®. Hier werden die aufzuzeichnenden Kanale
ausgewahlt. Es kdénnen bis zu 8 Kanale gleichzeitig aufgezeichnet werden, bei alterer Firmware 4 Kanéle
(siehe Kapitel ,Anzahl der Kanale®). Jede zweite Zeile der Liste ist grau hinterlegt. Angeboten werden alle
verfugbaren internen Messwerte; sie hdngen von Baugruppe, Softwareversion und Betriebsart ab. Die Liste
hat die Spalten Nr, Signalbezeichnung, Farbe, Parameter, Offset, Eingang, Ausgang, Achse und Sichtbar.
,Ubernehmen* (ibernimmt alle Einstellungen. ,Kanal bearbeiten 1 6ffnet das Fenster ,(74) Oszi: Kanéle,
Kanal bearbeiten®. Erlauterung der Spalten: siehe Kapitel ,10.12 Kanal 1 bis X bearbeiten®.

Kanal erscheint dann sofort mit seinen aktuellen Einstellungen (Farbe, Achse, Skalierung); ist er

@ Am einfachsten wird ein Kanal angezeigt, indem man in der Spalte ,Sichtbar® den Haken setzt. Der
noch nicht bearbeitet, sind das die Standardeinstellungen.

Unterstutzt die Firmware der Baugruppe digitale Kanale, werden diese im Fenster ,Kanale* ebenfalls
angeboten. Die bendtigten Kanale mit ,Sichtbar” aktivieren.

{m:s,_._,,___.e w

Nr  Signalbezeichnung Farbe  Parameter Offset Eingang Ausgang Achse  Sichtbar
1 d1.01 m— d1.01 Summe analoger SW 0.000V 10,000 V 10,000 V ¥yl ﬂ
2 d1.02 m— d1.02 Summe aller SW nach Rampe 0.000 v 10,000V 10,000 v v O
3 d1.03 e d1.03 Sollwert nach Linearsierung 0,000V 10,000 V 10,000 V vl O
| 4 d1.04 d1.04 Wer nach Verstarkungsanpassung 0.000 vV 10,000V 10,000 Vv ¥l ﬂ
ls dios d1.05 Ansteusrung A 0,000V 10,000 V 10,000 V y1 O
| 6 d1.06 m= 41.06 Ansteuerung B 0.000V 10000V 10000V y1 O
7 d107 4107 Strom A 0,000V 10,000 10,000 A y2 J
| |8 di0s d1.08 Strom B 0,000V 10,000 ¥ 10,000 A ¥2 O
| 9  d1.0% d1.09 Gesamtstrom 0,000V 10,000 10,000 A y2 O
10 d1.10 === 41.10 Fihrungsgrosse 0,000V 10,000 V 10,000 V ¥l ]
11 RPO m— PO ]
12107 _— 01 O
13 102 _— 02 O
14103 _— 03 O
15 5P —_— 5Py O
16 5SP2 =— 5P O
7 5P3 —_— 5Py O
18 5SP4 = gy O
19 Richt+ — i+ /]
20 Richt- — Richt- O
21 Break — ek O
22 Comp. — Comp. O
23 Emor — Ly O
24 Enable = Enable O
25 Geregeht — Geregeht O
26 Sicherheits-Fkt = Sicherhefs-Fkt O
kanal bearbeiten 1 Kanal kopieren Obernehmen
(71) Oszi: Kanéle
HCSTool Bedienungsanleitung Seite 53

Revision: R2.0 02.11.2026



HCSTool “Cﬂ

HybravLIC CONTRROL SYSTEMS

10.4 Anzahl der Kanéle (4 oder 8)

Wie viele Kanale aufgezeichnet werden kdénnen, hangt von der Firmware der Baugruppe ab. Das HCSTool
erkennt es beim Start der Aufzeichnung an der Antwort der Baugruppe.
e Neuere Firmware (z. B. DAC-4(A) ab Oktober 2026): bis zu 8 Kanale. Die Legende und das Meni
.Kanale 5-8 werden dann zusatzlich angezeigt.
e Bestandskarten und altere Firmware: 4 Kanale wie bisher.
¢ Alle Digitalsignale belegen zusammen einen Kanal. Mit Digitalsignalen sind also hdchstens 7 bzw. 3
analoge Kanale moglich.
Ist die Kanalgrenze der Baugruppe erreicht, sind im Fenster ,Kanale“ die Haken der Ubrigen Kanéle grau;
Kanal-Kopien zahlen dabei nicht mit. Sind trotzdem mehr Kanale gewahlt, als die Baugruppe kann (z. B. nach
dem Laden einer Oszi-Datei), erscheint beim Start eine Meldung, und die Aufzeichnung startet nicht. Wirde
ein weiterer Kanal eine fiinfte Y-Achse erfordern, wird der Haken mit einem Hinweis zuriickgenommen. Den
Kanal dann Uber ,Kanal bearbeiten -> Achse® einer vorhandenen Achse zuordnen. Der letzte sichtbare Kanal
kann nicht abgewahlt werden.
Das Multimeter zeigt bis 4 Kanale in einer Spalte, dartiber gleichmafig in zwei Spalten.

10.5 Darstellung der Kurven

e Kurven auf Min. oder Max. liegen nicht mehr auf der Achs- bzw. Rahmenlinie, sondern mit etwas
Abstand darunter bzw. daruber.

Der angewahlte Kanal wird immer im Vordergrund gezeichnet.

Der Cursorwert (Zeit, Wert) steht direkt neben dem Cursorpunkt, mit Rahmen in der Kanalfarbe.

Ein Klick auf die Achsbeschriftung zoomt nicht mehr.

Die Beschriftung Uber jeder Y-Achse zeigt die Einheit, z. B. ,y1 [V]".

Beim Zoomen in Y-Richtung werden die Achsgrenzen auf runde Teilstrichwerte gelegt; ,Zoom —* geht
nicht Gber den eingestellten Achsbereich hinaus.

o Wahrend der Aufzeichnung sind die Zoom-Tasten grau (gesperrt). Alle Tasten der Oszi-Leiste zeigen

Datei Kanile Y-Achse d1.01Bearbeiten d1.02 Bearbeiten d2.01Bearbeiten d2.02 Bearbeiten Kanale5-8 Beschreibung

y d N 20 Y 20 S ] Refresh DAC-4{A)}FpQ V 63,04+
Start ¥ & a ) O |iMsE Abtastrate | ms ZeitmaBstab 4 s [ Refres A
—_— 0l —_— e —_ 2l —_ 202 a2.1b 42,15
yi v yi M yiM yiM ¥3 [bar] ¥ [bar]
Multimeter
10.000 400 =
618.368s. 9.999V d1.01 d2.02
9,999 V 5,720 V
8.000 320 d1.02 d2.1b
9,999 V
d2.01 d2.15
6.000 240
5,720 V
4.000 160 I
b
2.000 80
0.000 0
610.500= 618|450 626_400s 634 350 642 300 650.250s
1 ’—'
: I
0
o
§1.02
0
o
201
0
1 I—,i
s2.02
0
Beschreibung
150 bar werden nicht emeicht....

(72) Oszilloskop mit 6 Kanélen
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10.6 Kanal kopieren

Ein Signal kann mehrfach angezeigt werden, z. B. einmal in Volt und einmal in bar, jeweils an einer eigenen
Achse. Dazu im Fenster ,Kanale* den Kanal markieren und ,,Kanal kopieren“ wahlen. Die Kopie heil3t z. B.
,d1.01 (2) und steht direkt unter ihrem Ursprungskanal. Achse, Farbe, Offset, Eingang und Ausgang lassen
sich flr die Kopie getrennt einstellen. ,,Kopie I6schen* entfernt eine Kopie wieder.

An die Baugruppe wird jede Adresse nur einmal geschickt. Kopien zahlen deshalb nicht gegen die
Kanalgrenze der Baugruppe (4 bzw. 8). In der Legende stehen hdchstens 8 analoge Kanéle, sichtbar sind
weiterhin hochstens 4 Y-Achsen. Kopien werden in den Oszi-Einstellungen und in .osz-Dateien
mitgespeichert.

Achtung: Eine .osz-Datei mit Kanal-Kopien kann von alteren
HCSTool-Versionen nicht vollstandig gelesen werden. Altere .osz-
Dateien ohne Kopien lassen sich unverandert 6ffnen.

10.7 Aufzeichnungsverfahren

Selbst senden: die Baugruppe sendet selbst (neuere Firmware). Kurze Abtastzeiten (ab 2 ms),
Anzeige ohne Zeitverzug.
Einzelabfrage: das HCSTool fragt ab (altere Firmware). Jeder Messpunkt wird einzeln abgefragt,

die erreichbare Abtastzeit ist groier.
Das HCSTool wahlt das Verfahren beim Start automatisch. Die Zeitachse kommt immer aus dem Zeitstempel
der Baugruppe.

10.8 Parameter dndern wéhrend der Aufzeichnung

Bei Baugruppen, die selbst senden und diese Funktion unterstitzen, kdnnen Parameter in der Parameterliste
geandert und mit ,Download” geschrieben werden, wahrend das Oszilloskop lauft. Die Wirkung ist sofort in
den Kurven zu sehen. Bei alterer Firmware die Aufzeichnung zum Andern kurz stoppen.

10.9 Einstellungen merken / Standardeinstellungen

Kanale, Farben, Achsen, Abtastzeit und Zeitmalistab werden beim SchlieRen des Oszilloskops gespeichert
(je Baugruppentyp und Softwareversion) und beim nachsten Offnen lbernommen. Gibt es fiir eine neue
Softwareversion noch keine Einstellungen, werden die der nachstalteren Version desselben Typs
Uubernommen; die Kanéle werden dabei tUber ihren Namen zugeordnet.

Die Taste ,Standardeinstellungen® (Kreispfeil mit Punkt) in der Oszi-Leiste setzt die Ansicht zuriick:
Kanalauswahl (nur d1.01), Achsen mit Zuordnung und Bereichen, Zoom und Farben; Kanal-Kopien werden
entfernt. Messpunkte, Abtastrate und Zeitmalstab bleiben erhalten, bei einer geladenen Aufzeichnung auch
deren Skalierung. Die Taste ,Ruckgangig“ daneben holt den Stand vor ,Standardeinstellungen bzw. vor
,0szi-Einstellungen aus Datei Ubernehmen® zurlck, bis zu 10 Schritte, solange das HCSTool lauft. Beide
Tasten sind wahrend der Aufzeichnung gesperrt.
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10.10 Y-Achse

Mit dieser Funktion werden die Y-Achsen festgelegt. Kanale mit gleicher Einheit und gleichem Bereich teilen
sich eine Achse; angezeigt werden hochstens 4 verschiedene Y-Achsen. So lassen sich eigene, auf den
Prozess zugeschnittene Achsen festlegen. Das Bild ,,(73) Oszi: Y-Achse* zeigt das Fenster, das sich lber das
Meni ,Y-Achse® 6ffnet. Es hat die Spalten Nr, Dez., Min.,, Max. und Einheit (in der aktuellen Version
zusatzlich ,Kanale®).

Erlauterung der Spaltenbezeichnung:
Nr: Nummer der Y-Achse, wie sie im Bild ,, (71) Oszi: Kanale® in der Spalte ,Achse” steht.

Dez.: Anzahl der Dezimalstellen (Standard: 3).

Min.: Der minimale Wert der Y-Achse.
Max.: Der maximale Wert der Y-Achse.
Einheit: Die Einheit der Y-Achse.

In der aktuellen Version werden die Werte direkt in der Liste geandert (siehe Kapitel ,Y-Achsen bearbeiten,
duplizieren, 16schen®).
Die Y-Achse der digitalen Kanale ist fest vorgegeben und muss nicht eingestellt werden.

HEE Y-Achse x !
|
Mr Dez. Mir. Max. Einheit Kanale
i1l 3 -10,000 10,000 W d1.01,d1.02,d1.03, d1.04, d1.05, d1.06.d... !
y2 3 0,000 2700 A d1.07,d1.08, d1.09
] 3 0,000 400,000 bar -
Meue Achse Alles auf Grundeinstellung Jbernehmen
|

(73) Oszi: Y-Achse

In diesem Beispiel (Bild ,(73) Oszi: Y-Achse*) wurde die Achse y3 selbst angelegt und noch keinem Kanal
zugeordnet.

10.11 Y-Achsen bearbeiten, duplizieren, Ibschen

Das Fenster ,Y-Achse” zeigt alle analogen Achsen mit der Spalte ,Kanale®, also welche Kanale an welcher
Achse hangen.
e Dez., Min.,, Max. und Einheit direkt in der Liste anklicken und andern: Enter = tbernehmen, Esc =
verwerfen, Tab = nachste Spalte. Unglltige Eingaben werden rot markiert.
o _,Neue Achse” legt eine leere Achse an (V, -10 ... 10, 3 Dezimalstellen). Kanale werden ihr Uber die
Kanaleinstellung zugeordnet.
o ,Achse duplizieren®“ legt eine Kopie an, die mit eigenen Werten eingestellt und im Kanaldialog
einzelnen Kanalen zugeordnet werden kann.
,Achse loschen* entfernt eine nicht mehr benutzte Achse.
»Alles auf Grundeinstellung”“ setzt Kanidle, Achsen und Farben =zuriick, wie die Taste
»Standardeinstellungen®.
Gehdrt eine Achse nur einem Kanal, folgt sie beim ,OK* im Kanaldialog dessen Wert ,Ausgang“ (Max. =
Ausgang, bei symmetrischer Achse Min. = —Ausgang).
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®

Zur Erlduterung:

10.12 Kanal 1 bis X bearbeiten

Im Bild ,(74) Oszi: Kanéle, Kanal bearbeiten ist das Fenster zu sehen, das sich 6ffnet, wenn man im Oszi-
Startfenster (,(67) Oszilloskop: Startbild Oszi*) auf die Taste ,d1.01 bearbeiten” klickt. Dasselbe Fenster 6ffnet
sich auch aus der Kanalliste, wie in Kapitel ,10.3 Analoge und digitale Kanale* beschrieben.

Im Fenster ,(74) Oszi: Kanale, Kanal bearbeiten® werden Parameter, Signalbezeichnung, Farbe, Offset,
Eingang, Ausgang, Achse und Sichtbar eingestellt.

Uber die Umrechnungsformel lassen sich die Messsignale der Baugruppe in prozessbezogene
Einheiten (z. B. bar, m) umrechnen und anzeigen.

Parameter: Auswahl des internen Messwerts.
Signalbezeichnung: Frei wahlbarer Name, z. B. ,Sollwert” fir d1.01.
Farbe: Farbe der Kurve.

Offset, Eingang:

Ausgang:
Achse:
Sichtbar:
OK:

Abbrechen:

Kanal bearbeiten 21

10, IVP. Verschieben und skalieren die Kurve vor der Darstellung. Im Fenster
»(74) Oszi: Kanale, Kanal bearbeiten® ist die Formel abgebildet (1), nach der der
Ausgangswert berechnet wird.

OVP. Ergebnis der Umrechnung, das im Oszilloskop dargestellt wird.

Y-Achse, an der der Kanal dargestellt wird.

Kanal aufzeichnen und anzeigen.

Ubernimmt die Einstellungen und schlieRt das Fenster.

Schlie3t das Fenster ohne Anderung.

Kanaleinstellungen

Parameter d1.11 Istwert, Regelgrosse

Signalbezeichnung ,‘,’,1‘” 2

Farbe - Formel:

Offset 0.000 V' OPV=0R/IR * (IPV + 10)

Eingang 2,000 LV OPV = Output value

Es ergibt: 0 IPV = Input Parameter value

. 10 = Input-Offset

Ausgang YS.O'OO - m IR = Input-Range

A OR =Output-Range

Achse y5

Sichtbar

OK Abbrechen
(74) Oszi: Kanéle, Kanal bearbeiten
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10.12.1 Beispiel: Umrechnung eines Signals

Es soll eine Druckkurve mit dem Istwertsignal d1.11 aufgezeichnet werden.
Bei 0 bar betragt d1.11 =2 V.
Bei 400 bar betragtd1.11 =10 V.

Ausgangssignal : OPV = % .(IPV +10)
Eingangsignal : IPV =dl.11

Offset : 10 =-2,00V

Ausgangsbereich : OR = (400bar — Obar) = 400bar
Eingangsbereich : IR = (10,00V -2,00V) =8,00V

__ 400bar
OPV = S0y -(dl.l 1-2, OOV)
Wertetabelle:
OPV (in bar) d1.11 (in Volt)
Druck negativ (nicht sinnvoll) <2,00V
0 bar 2,00V
50 bar 3,00V
200 bar 6,00 V
400 bar 10,00 V
Definition der Y-Achse: (y1) und (y5)
HCS Y-Achse
Nr Dez. Min. Max. Einheit Kanale
i 3 0,000 10,000 VAT 4102, 47,03, .04, 41,05, 41.06, 4110, d1.11, d1.12, d1.13
¥2 3 0,000 2700 A d1.07.41.08,d1.09
v3 0 -32767 IZ76T mim di1.14
v 0 -32767 IZ76T pm d1.15
v5 3 0,000 400,000 bar d1.11(2)
MNeue Achse Alles auf Grundeinstellung Ubernehmen

(75) Oszi: Beispieldefinition der Y-Achse

Definition der Kanale:
d1.11 in Spannung

| Kanal bearbeiten 11

Kanaleinstellungen

Parameter

d1.11 lstwert, Regelgrisse i

Signalbezeichnung  d1.11

1.11 in bar (als Druckanzeige)

| Kanal bearbeiten 21

Kanaleinstellungen

Signalbezeichnung  d1.11(2)

Parameter d1.17 Istwert, Regelgrosse e

Formel: | Farbe -

Formel:

Fate -
| Offset 0,000 v OPV =0R/IR * (IPV + 10) | Offset 2,000 v 0PV =QR/R * (IPV = 1)
| Eingang 10000 VW OPV = Output value |  Eingang 4,000 v OPV = Output value
Es ergibt: IPV = Input Parameter value | Es ergibt: IPV = Input Parameter value
10 = Input-Offset I A 10 = Input-Offset
Ausgang 10,000 v IR = Input-Rangs Ausgang 400,000 bar IR = Input-Range
OR =0Output-Range B OR = Qutput-Range
Achse y1 e Achse ¥3 w~
Sichtbar [~ Sichtbar ]
sttrechn —
(76) Oszi: Beispieldefinition der Kanéle
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Messkurven:
o i 3 — )
- X & 5 (1 il ddriide | T Tedrafald ] Fataas _
vifl i) = - _M.
0,003 Vv
an
4,756V
anagn
b 214,01 bar
Toam | w0
e BTe D
N
| L = - = - > - -

(77) Oszi: Beispiel Messkurven mit digitalen Kanélen

Tritt ein Fehler auf, wird in der Aufzeichnung die Fehlernummer angezeigt. Fahrt man mit dem Mauszeiger
Uber die Nummer, erscheint der Fehlertext. (In diesem Beispiel Fehler 3).

10.13 Beschreibung

Die Taste ,Beschreibung” im Oszi-Hauptfenster (Bild ,(67) Oszilloskop: Startbild Oszi“) offnet das Fenster im
Bild ,(78) Oszi: Beschreibung”. Beim ersten Offnen ist es leer; im Beispiel wurde bereits Text eingetragen.
Hier kann beliebiger Text zur Aufzeichnung eingegeben werden.

® Es ist nur Text moglich, keine Grafiken oder Tabellen.

Das Fenster wird Uber das ,X“ oben rechts (1) geschlossen. Der Text wird dann automatisch in das Oszi-
Hauptfenster (,,(67) Oszilloskop: Startbild Oszi“) ilbernommen.

Der Text kann auch direkt im Bereich ,Beschreibung“ unterhalb der Kurven (Bild ,(67) Oszilloskop: Startbild
eingegeben werden; dort sind aus Platzgriinden aber nur wenige Zeilen sichtbar.

I8 Beschreibung EI@]S|

Bespiel
Dag ist ein Bespiel fur die Beschreibung der Kuve.

BET 0

Uhrzeit|

(78) Oszi: Beschreibung
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10.15 Gemeinsame Beschreibung mit dem HCSTool

Die Beschreibung im Oszilloskop ist mit dem Feld ,Beschreibung” des HCSTool gekoppelt, siehe Kapitel ,9.7
Gemeinsame Beschreibung mit dem HCSTool".

10.16 Oszilloskop-Tasten

Dieses Kapitel beschreibt die Tasten ,Start®, ,Stop“, ,Zoom_Alles®, ,Zoom_In*, ,Zoom_Out",
~otandardeinstellungen®, ,Rickgangig®, ,Multimeter®, ,Abtastrate®, ,Zeitmaflstab“ und ,Refresh“ sowie die X-
Achse, die Y-Achse und das Feld ,Beschreibung“. Das Bild ,(79) Oszi: Aufgezeichnete Kurven® zeigt eine
Aufzeichnung. In diesem Beispiel wurden die Kanale ,,d1.01%, ,d1.04%, ,d1.08" und ,d1.11* ausgewahlt. Das
Kapitel ,10.3 Analoge und digitale Kanale® beschreibt, wie Kanale ausgewahlt und eingestellt werden. Es sind
zwei verschiedene Y-Achsen gewahlt; Kapitel ,10.10 Y-Achse® beschreibt die Einstellung der Y-Achsen. Zur
besseren Unterscheidung hat jede Kurve eine eigene Farbe; die Farbauswahl ist ebenfalls in Kapitel ,10.3
Analoge und digitale Kanale“ beschrieben.

10.16.1 Taste: Start

Lotart” startet die Aufzeichnung. Die Taste ist nur bedienbar, wenn das Oszilloskop nicht
aufzeichnet.

10.16.2 Taste: Stopp

Start

~otop“ beendet die Aufzeichnung. Die Taste ist nur bedienbar, wahrend das Oszilloskop
aufzeichnet.

10.16.3 Taste: Zoom_Alles

W Die Taste ist nur bedienbar, wenn das Oszilloskop nicht aufzeichnet. Sie stellt X- und Y-Achse so
: ein, dass die gesamte Aufzeichnung zu sehen ist.

Beispiel:

Die X-Achse steht auf 20 Sekunden, Refresh ist aus. Nach 100 Sekunden wird die Aufzeichnung gestoppt; die
X-Achse zeigt jetzt 80 bis 100 Sekunden.

,Zoom_Alles” stellt die X-Achse auf 0 bis 100 Sekunden und zeigt damit die gesamte Aufzeichnung.

10.16.4 Taste: Zoom_In

J ] Die Taste ist nur bedienbar, wenn das Oszilloskop nicht aufzeichnet. Sie verkleinert den
Zeitmalfistab der X-Achse und zoomt in die Aufzeichnung hinein, bei gesetztem Cursor um den
Cursor, sonst um die Mitte. Das geht bis zum kleinsten ZeitmalRstab.

10.16.5 Taste: Zoom_Out

Die Taste ist nur bedienbar, wenn das Oszilloskop nicht aufzeichnet. Sie vergré3ert den

| =) Zeitmalistab der X-Achse und zoomt aus der Aufzeichnung heraus, bei gesetztem Cursor um den
Cursor, sonst um die Mitte. Das geht bis zur Gesamtansicht (wie Zoom_Alles).
Nach einem Zoom mit der Maus fuhrt diese Taste zuriick zur vorherigen Ansicht.

10.16.6 Maus: Zoom liber die Maus-Zoomfunktion

W Zoom off Diese Funktion steht nur zur Verfligung, wenn das Oszilloskop nicht aufzeichnet. Mit

gedruckter linker Maustaste ein Rechteck im Kurvenbereich aufziehen; die Anzeige wird
®  Zoom + auf dieses Rechteck vergrofiert. ,Zoom_Out” fuhrt zurlick zur vorherigen Ansicht. Siehe
& Zoom- auch Kapitel ,10.20 Zoom mit Maustasten®.

10.16.7 Taste: Standardeinstellungen

@ Die Taste mit dem Kreispfeil und Punkt rechts neben den Zoom-Tasten setzt die Ansicht zurtick:
Kanalauswahl (nur d1.01), Achsen mit Zuordnung und Bereichen, Zoom und Farben; Kanal-Kopien

HCSTool Bedienungsanleitung Seite 60
Revision: R2.0 02.11.2026



HCSTool I'Ics

HybravLIC CONTRROL SYSTEMS

werden entfernt. Messpunkte, Abtastrate und Zeitmalistab bleiben erhalten, bei einer geladenen
Aufzeichnung auch deren Skalierung. Siehe auch Kapitel ,Einstellungen merken / Standardeinstellungen®.

10.16.8 Taste: Riickgédngig

) Die Taste daneben holt den Stand vor ,Standardeinstellungen® bzw. vor ,Datei -> Oszi-Einstellungen
aus Datei Gbernehmen* zurick, bis zu 10 Schritte, solange das HCSTool lauft. Beide Tasten sind
wahrend der Aufzeichnung gesperrt.

10.16.9 Taste: Multimeter

Im Bild ,(83) Oszi: mit eingeblendetem Multimeter® ist das Multimeter zu sehen, im Beispiel mit vier

f,'-r55| Kanalen. Es zeigt die aktuellen Werte der aufgezeichneten Kanadle als groRe Zahlen; die

Fenstergrofle richtet sich nach der Anzahl der Kanale. Das Multimeter kann jederzeit gedffnet und

geschlossen werden, unabhdngig davon, ob das Oszilloskop lauft. Einstellungen gibt es im
Multimeter nicht.

Aufzeichnung gestoppt oder aus einer Datei geladen, zeigt es die Werte an der Stelle, an der die

Wahrend der Aufzeichnung zeigt das Multimeter laufend die aktuellen Messwerte. Ist die
@ Maus Uber den Kurven steht.

10.16.10 Feld: Abtastrate

Die Abtastrate (Abtastzeit in ms) legt fest, in welchem Zeitabstand die Kanale aus
Ahbtastrate | 200 E|: m: der Baugruppe gelesen und dargestellt werden. Die kleinste mdgliche Abtastzeit
hangt vom Aufzeichnungsverfahren ab: ca. 20 ms bei Einzelabfrage, ab 2 ms,
wenn die Baugruppe selbst sendet (siehe Kapitel ,Aufzeichnungsverfahren®).

10.16.11 Feld: ZeitmaBstab

Das Feld ,Zeitmalistab“ stellt die Lange der X-Achse ein. Wird z. B. ,200*
Feitmaltstab |2 E|; z eingegeben und mit der Eingabetaste bestatigt, zeigt die X-Achse 200 Sekunden.
Der Wert wird immer in Sekunden angegeben.

10.16.12 Taste: Refresh

,Refresh® kann nur bei gestopptem Oszilloskop umgeschaltet werden. Ist Refresh aktiv, wird die
[~ Refresh Kurve geldscht, sobald sie das Ende der X-Achse erreicht, und die Aufzeichnung beginnt von

vorn. Die Aufzeichnung ist also nie langer als eine Bildbreite. Refresh eignet sich damit fur die

laufende Beobachtung Uber langere Zeit, nicht aber zum Speichern langer Aufzeichnungen.
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10.17 Beispiel zur Bedienung

Empfohlene Vorgehensweise:

Schritt 1: Oszi 6ffnen Kapitel: 8.9 Werkzeugleiste: Oszilloskop-Funktion
Schritt 2: Definieren der Y-Achsen Kapitel: 10.10  Y-Achse

Schritt 3: Wahlen der Kanéle Kapitel: 10.3 Analoge und digitale Kanale

Schritt 4: Einstellen der Abtastrate Kapitel: 10.16.10 Feld: Abtastrate

Schritt 5: Einstellen des Zeitmalistabes Kapitel: 10.16.11 Feld: ZeitmaRstab

Schritt 6: Refresh -> Nein Kapitel: 10.16.12 Taste: Refresh

Schritt 7: Start Kapitel: 10.16.1 Taste: Start

Schritt 8: Stopp Kapitel: 10.16.2 Taste: Stopp

Schritt 9: Beschreibung bearbeiten Kapitel: 10.13 Beschreibung

Schritt 10: Daten abspeichern Kapitel: 10.2.3  Datei -> Speichern unter

10.18 Kurvenauswahl

Das Bild ,(79) Oszi: Aufgezeichnete Kurven® zeigt vier aufgezeichnete Kurven. Die Kanéle tragen die Namen
der Baugruppenparameter:

. d1.01 (Rot),

. d1.03 (Dunkelblau),

J d1.10 (Hellblau) und

0 d1.11 (Grin).
Fir diese vier Kanale wurden automatisch vier Tasten mit dem Kanalnamen und der zugehérigen Achse
angelegt (1 bis 4).

@ Ein Klick auf eine dieser Tasten wahlt die Kurve an: Sie wird dicker und im Vordergrund gezeichnet.

HES Oszilloskop = [m] X
Datei Kandle Y-Achse d1.01Bearbeiten d1.03 Bearbeiten d1.10 Bearbeiten d1.11 Bearbeiten Beschreibung

Start X & a ) 9 M5B Abtastrate |20 | ms Zeitmalstab |20 = s [[) Refresh
—_— 10 —_— 103 4110 —_— i
1 5 I\
I:" [\o yim 9 y1 M e ¥y1 M o)‘SM

10,000 | 2.000
6.000 | 1.200

2,000 | 0.400

-2.000 | -0.400 v

-6.000 | -1.200
-10,000 | -2,000
0.000s 4.000s 8.000s 12.000s 16.000s 20.000=

Beschreibung

Das ist ein Kurvenbeispiel:
Sensor von Hand bewegt
Diatum o x0x 2

(79) Oszi: Aufgezeichnete Kurven
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HCSTool

10.19 Cursor, Marker

Es kénnen zwei Marker gesetzt werden. Vor dem Setzen eines Markers die gewlinschte Kurve anwahlen,
siehe Kapitel ,10.18 Kurvenauswahl“. Im Beispiel, siehe Bild ,(80) Oszi: Cursor®, wurde auf der Kurve ,d1.01*
(Rot) ein Marker gesetzt. Fahrt man nun mit dem Mauszeiger an der Kurve entlang, werden Spannungs- und
Zeitdifferenz zum Marker angezeigt.

Der gesetzte Marker (1) befindet sich bei 10,316 s bei einer Spannung von -2,017 V.

Der Cursor (2) befindet sich bei 12,934 s bei einer Spannung von 6,204 V.

Neben dem Cursor wird in Grau der Abstand zum Marker (3) angezeigt: dx = 2,619 s und dy = 8,243 V.

,dx“ ist die Zeitdnderung vom Marker zum Cursor.
,dy“ ist die Spannungsanderung vom Marker zum Cursor.

Wird der Mauszeiger Uber die Kurve bewegt, werden die zugehdérigen X- und Y-Werte direkt neben dem
Cursorpunkt angezeigt. Es wird immer nur der Wert zur aktiven Kurve dargestellt.

[Hts Oszilloskop = a X

Datei  Kandle Y-Achse d1.01 Bearbeiten d1.03Bearbeiten d1.10 Bearbeiten d1.11 Bearbeiten Beschreibung

Start X a a@a 3 9 1456 Abtastrate 20 s oms ZeitmaBstab (20 s [C] Refresh

— d1.01 — d1.03 d1.10 — d111

1 5
i s i o
10.000 2,000

LN
9 12.934s, 6,204V
6.000 | 1.200
9 dx=2619s dy=8243V
2,000 [ 0.400 /\ /
P, S— N
. 0x=10.31ﬁs y=-2017v
2,000 | -0.400 v \/
-6.000 | -1.200
-10.000 | -2.000
0.000s 4.000s 8.000s 12.000s 16.000s 20.000s
Beschreibung
Das ist ein Kurvenbeispiel:
Senser von Hand bewegt.
Diatum e 000
(80) Oszi: Cursor
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10.20 Zoom mit Maustasten

Gezoomt werden kann auch mit der Maus.

Dazu an der ersten Position (1) die linke Maustaste driicken, gedriickt halten, zur zweiten Position (2)
ziehen und loslassen.

Die Anzeige wird auf den Bereich zwischen den beiden Punkten vergréRert. Im Bild ,(81) Oszi: Zoom mit
Maustasten® ist das Vorgehen dargestellt. Im Bild ,(82) Oszi: Zoom* ist das Ergebnis aus Bild ,(81) Oszi:
Zoom mit Maustasten® zu sehen.

(3) markiert die Legende des Kanals d1.11 mit seiner Achse y5.

~Zoom_Out* fihrt zurtick zur vorherigen Ansicht, siehe Kapitel ,10.16.5 Taste: Zoom_Out".

Nur die Zeitachse zoomen: Die Y-Achsen bleiben unverandert, wenn beim Aufziehen des Rahmens die
Umschalttaste gedrickt ist, wenn der Rahmen unterhalb der Kurvenflache (Zeitachse, Digitalspuren) beginnt
oder wenn im Kontextmeni (rechte Maustaste) ,Nur Zeitachse zoomen® angehakt ist.

HCS Oszilloskop = (=] X W‘
{
Datei Kanile Y-Achse d1.01Bearb d1.03 Bearbei d1.10 Bearb d1.11 Bearbeil Beschreib
g < - 20 S 20 r M Refresh DMA-2(A)-SSI V31.01g
Start X Q (O] D IM5B Abtastrate > | ms ZeitmaBstab s (] Refres S 2~025.7:4
— 101 — 102 d1.10 9- an
m] [em] 5 - it o
10.000 | 2.000

6.000

2.000

-2.000 | -0.

-6.000 | -1.200

-10.000 | -2.000
15.050s 17.100s 19.150s 21.200s 23.250s 25.300s

Beschreibung

(81) Oszi: Zoom mit Maustasten
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HeS Oszilloskop - O X

Datei  Kandle V-Achse d1.01Bearbeiten d1.03 Bearbeiten d1.10 Bearbeiten d1.11 Bearbeiten  Beschreibung

DMA-2(A)-SSI V31.01g

-y Ablastrate (20 % ZeitmaBstab 20 : Refresh
Start X & g 3 O 1456 sstrate ms eitmals s [[) Refres! e

— R 4110 — gt

¥y ¥y ¥ ¥ M

N /f\g&/ﬂ/

2.000 0.400

0.000 0.000

17.350s 18.250s 19.150s 20.050s 20.950s 21.850s

Beschreibung

(82) Oszi: Zoom

HE§ Oszilloskop — a X

Datei Kanile Y-Achse d1.01Bearbeiten d1.03 Bearbeiten d1.10 Bearbeiten  d1.11 Bearbeiten  Beschreibung

¥ < 20 r 20 = Refresh DMA-2(4)-8SI V31,01g
Start X & a ZIRS) Abtastrate Sms ZeitmaBstab s () Refres! A,
— 4101 — 4103 dLiwo — 111
@ i yim v 5

. . Multimeter B
7768 V
3,883V

4.000 | 0.800 19.820s. 3883V ‘

\ K

% \

17.350s 18.250s 19.150s 20.050s 20.950s 21.850s

0,490 V

Beschreibung

(83) Oszi: mit eingeblendetem Multimeter
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11 Sensorabgleich

Mit dem Sensorabgleich werden die Sensoren der Baugruppe halbautomatisch abgeglichen (z. B. Parameter
C1.39 bzw. C2.39 bei DAC-4(A)-PPQ, auch bei DMA-2(A)). Der Abgleich wird per Doppelklick auf den
Abgleichparameter in der Parameterliste gestartet. Die Baugruppe muss verbunden sein.

Wahrend des Abgleichs bewegt sich die Achse bzw. schwenkt die Pumpe.
Anlage sichern, niemand im Gefahrenbereich. Der Abgleich darf nur von
geschultem Personal durchgefuhrt werden.

11.1  Abgleichwerte im Datensatz

Enthalt der Datensatz bereits Abgleichwerte, erscheint zuerst das Fenster ,Semiauto Kalibrierwerte®. Dort
kdnnen vorhandene Abgleichwerte Ubernommen oder mit ,Zum halbautomatischen Abgleich ...“ ein neuer
Abgleich gestartet werden.

11.1.1 Abgleichwerte Karte / Datei vergleichen

Die Taste ,,Abgleichwerte Karte / Datei vergleichen ...“ zeigt die Abgleichwerte der Baugruppe und des
Datensatzes nebeneinander, mit Bedeutung. Unterschiede sind rot markiert.

Karte neu lesen: liest die Werte erneut aus der Baugruppe.
Datei -> Karte: schreibt die Werte des Datensatzes in die Baugruppe.
Karte -> Datei: ubernimmt die Werte der Baugruppe in den Datensatz.

Die Ubertragung ist auch zwischen verschiedenen Softwarestanden méglich. Nach dem Schreiben liest das
HCSTool die Baugruppe zuriick und meldet, ob alle Werte Gibernommen wurden.

| HE8 Abgleichwerte - C1.39 O
Farameter Bedeutung Karte Datei
Al 51 Abgleichstatus Sensor 1 (1 = Abgleich alltig) &0 1 wemschieden
Al ADM (Offset des Abgleichs 24 6053 verschieden
Al ADZ Verstakung positive Seite 0 12549  verschieden
AlTADZ Verstarkung negative Seite 0 12549  verschieden
Al AD4 Reduzierfaktar (Shift) 0 2 verschieden
Al ADS Messwert urtere Endpasition 0 2068  verschieden
ATV Messwert obere Endposition 0 6053  vemschieden
Al W02 Abgeglichener Sensortyp (C1.09) 0 22 werschieden
A1SET Signalpolaritat (0 = nomal, 1 =invertiert) 0 1 werschieden

: 9 von 9 Werten verschieden.

Karte neu lesen Datei -» Karte Karte -> Datei Schlielen
1 S —— —— - - - S
(84) Abgleichwerte Karte / Datei vergleichen
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11.2 Voraussetzungen

Vor dem Abgleich prift das HCSTool die Voraussetzungen der Baugruppe (z. B. bei PPQ: C1.00, C2.00,
C6.00 und Drahtbruchliiberwachung C1.26 = 0, passender Sensortyp). Sind Einstellungen nicht passend,
bietet das HCSTool an, sie fiir den Abgleich voriibergehend umzustellen, und zeigt die Liste ,alt -> neu*.

Das Fenster ,Voraussetzungen fiir den Abgleich® nennt jeden Parameter mit altem und neuem Wert, bei einer
DAC-4(A)-PPQz.B.:

Voraussetzungen fir den Abgleich

Fir den Abgleich werden folgende Parameter automatisch
umgestellt:

C1.00: 1 -»
Cl2e: 1 -»
C200: 1 -»
Ce0l 1 -»

[ e e e}

“orher wird die Freigabe intern gesperrt, der Magnet bleibt
stromlos.

Das Tool stellt sie jetzt automatisch um. Beim SchlieRen des
Abgleichfensters werden die urspringlichen Werte
wiederhergestellt, Fortfahren?

(85) Start Abgleichfenster

Kann die Baugruppe die Freigabe intern sperren, steht darunter ,Vorher wird die Freigabe intern gesperrt, der
Magnet bleibt stromlos.“ Das HCSTool sperrt die Freigabe dann vor dem Umstellen. Andernfalls erscheint an
dieser Stelle eine Warnung (siehe unten). Muss zusatzlich der Abgleichsensor (Sensortyp) gewahlt werden,
wird er im selben Fenster genannt; diesen Parameter stellt das HCSTool nicht selbst um.

~Ja“ stellt die Parameter in der Baugruppe um und 6ffnet das Abgleichfenster. Bei ,Nein“ bleibt alles
unverandert; das HCSTool meldet die nicht passenden Parameter, und der Abgleich startet nicht. Lasst sich
ein Parameter nicht schreiben, werden die bereits umgestellten sofort wieder zuriickgestellit.

Beim SchlieRen des Abgleichfensters fragt das HCSTool, ob die umgestellten Einstellungen wiederhergestellt
werden sollen. Bei ,Nein® erscheint eine Liste der Einstellungen, die von Hand zuriickgestellt werden missen.

Bei Baugruppen ohne interne Freigabesperre folgt Ventil bzw. Pumpe nach
der Umstellung direkt dem Analogsollwert und kann sich bewegen. Sollwert auf
0 bringen bzw. Maschine sichern.

11.3  Freigabe und Stérung

Im Abgleichfenster wird laufend angezeigt, ob die Freigabe (Enable) anliegt und ob eine Stérung ansteht, z. B.
.Freigabe (Enable): ein, keine Stérung“. Vor jedem Abgleichschritt prift das HCSTool beides erneut. Fehlt die
Freigabe oder steht eine Stérung an (z. B. Drahtbruch Drucksensor), wird der Schritt nicht gestartet und eine
Meldung angezeigt.

11.4  Ablauf der Abgleichschritte

Die Schritte werden der Reihe nach ausgefuhrt. Jeder Schritt wartet, bis die Baugruppe ,ok", ,warn“ oder ,fail
meldet. Kommt innerhalb von 20 Sekunden keine Riickmeldung, wird der Schritt mit der Meldung ,Keine
Antwort vom Gerat innerhalb von 20 s“ abgebrochen.

Wird das Abgleichfenster geschlossen, bevor alle Schritte erledigt sind, fragt das HCSTool nach (,Der
Abgleich ist nicht abgeschlossen (x von n Schritten erledigt)‘). Ein unvollstdndiger Abgleich ist an der
Baugruppe ungultig.
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Achtung, far lhre Sicherheit !

‘wighrend des Abgleichvorgangs. bitte den Modus "Regelung” deaktivieren, C1.00 und C2.00 =

0. Oder das Yentil manuell bewegen.

ein nicht erfolgreicher Abgleichvorgang wird mit dem Fehler "--23° gemeldet.

Freigabe ( Enable): ein, keine Storung

Step

Bereichsiiberpriifung, Seite 1 (Setzt die letzten
Start Abgleichwerte zuriick)
= Das Ventil/Pumpe in die Endposition 1 stellen, dann "Start™

driicken

Step?
Bereichsiberprifung Endposition 2 (Invertierte Seite)
Das Ventil/Pumpe in die Endposition 2 stellen, dann "Start™
driicken

Step3d
Berechnung des internen Verstirkungsfaktor fiir +10V (B-
Seite)
Das Ventil/Pumpe in die Position +10V stellen, dann "Start”
driicken

Stepd
Berechnung des internen Offsets (Nullposition)
Das Ventil/Pumpe in die Nullpasition 0V stellen, dann "Start™
driicken

Steps 5 N -
Berechnung des internen Verstiarkungsfaktor fiir - 10V (A-
Seite)
Das Ventil/Pumpe in die Position -10V stellen, dann "Start”
driicken

(86) Abgleichfenster

11.5 Pumpe in die Endpositionen schwenken

\nlert:

‘lert:

‘nfert:

‘lert:

‘nfert:

Bei Baugruppen mit erweitertem Abgleich (DAC-4(A) PPQ mit entsprechender Firmware) kann die Pumpe
direkt im Abgleichfenster in die Endpositionen geschwenkt werden. Das HCSTool erkennt diese Funktion an
der Baugruppe; ohne sie wird der Bereich nicht angezeigt.
Beim Offnen des Fensters wird die Freigabe intern gesperrt, der Magnet ist stromlos (Anzeige ,Loc“ an der

Baugruppe).
U [V]

+U (Endposition 1):
-U (Endposition 2):

Eingabefeld ,Schwenkwinkelsollwert U [V], 0 ... 9,999 V. Der zuletzt verwendete

Wert wird gemerkt.

0 V (Nullposition): Pumpe in die Nullposition fahren.

Stopp (gesperrt):

Pumpe mit +U in Endposition 1 schwenken.
Pumpe mit -U in Endposition 2 schwenken.

Freigabe wieder intern sperren, Magnet stromlos.

Vor dem ersten Schwenken muss ein Sicherheitshinweis bestatigt werden. Danach wird die Freigabe
freigegeben und die Pumpe gesteuert geschwenkt; Druck und Volumenstrom werden dabei nicht geregelt. Ein
Abgleichschritt kann erst gestartet werden, wenn mit +U, -U oder 0 V die Position angefahren wurde.

A GEFAHR

Beim Schwenken werden Druck und Volumenstrom nicht geregelt. Anlage
sichern, niemand im Gefahrenbereich. Bei Stopp, Verbindungsabbruch oder
SchlieBen des Fensters wird die Freigabe intern wieder gesperrt. Die Baugruppe
beendet das Schwenken auBerdem selbst, wenn sie langer als 1 s keinen

Sollwert vom HCSTool erhalt.

Beim SchlieRen des Fensters wird gefragt, ob die Freigabe wieder freigegeben werden soll. Die Pumpe folgt
dann dem Analogsollwert. Bei ,Nein® bleibt die Baugruppe gesperrt (Anzeige ,Loc"), bis sie aus- und wieder
eingeschaltet wird.
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Achtung, far lhre Sicherheit!!

I Wahrend des Abgleichvorgangs, bitte den Modus "Regelung” deaktivieren, C1.00 und C2.00 =
R, 0. Oder das Venhl manuell bewegen.

ein micht erfolgreicher Abgleichvorgang wird mit dem Fehler *-23" gemeldet.

Freigabe intern gespert - Magnet siromlos.
Pumpe mit dieser Funktion manuell in die Endpositionen schwenken

Schwenkwinkelsollwert LI [V]: 9,999 =

+l (Endposition 1) -l (Endposition 2) 0 (Mullposition) Stopp (gesperrt)

Freigabe intern gesperrt - Magnet stromlos.

Step
P Bereichsiberprifung, Seite 1 (Setzt die letzten

Abaleichwerte zuriick) i
Das Ventil/Pumpe in die Endposition 1 stellen, dann "Start™ Wert:

driicken

Step2
Bereichsiberprifung Endposition 2 (Invertierte Seite)
Das Ventil/Pumpe in die Endposition Z stellen, dann "Start”™ Wert:
driicken

Step3
Berechnung des internen Verstarkungsfaktor fiir +10V (B-
Seite)
Das Ventil/Pumpe in die Position +10V stellen, dann "start" wlert:
driicken

Stepd
Berechnung des internen Offsets (Nullposition)
Das Ventil/Pumpe in die Nullposition 0V stellen, dann "Start” \wlert:
driicken

(87) Abgleichfenster mit Bereich ,,Pumpe schwenken*
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